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3.1.1

NMRI{EEF] nominal working pressure

SRR AR 15°CH IR & 7838 77
3.1.2

#BRIAPE  plastic liner

MR GRER AT YE N o, T T8 B RUR L 42 AR S IR ) 8 30T Bt N 2R e ik
3.1.3

Fe4E¥BRIAIAE  seamless plastic liner
R —RE . A PRI SR SR A .
3.1.4
IEIZZBRHAE  welded plastic liner
THPHRIRLE BRI,
3.1.5

REHLESRSH  large-capacity fully-wrapped fiber reinforced tube
AFRIKBERAA/NT450 LHAKT3000 L, T3 & 78 %6 1 4 AR 17 3 Uk 9 I Bk 41 4 4 2 ¢
S, RRABUR RIS

3.1.6

BT  metal boss

AT 2R P, R 22 3eum 28 . IR BRZ & S & rt, 28RN IRE) —&5
3.1.7

RFMELSRSH  representative composite tube

5 RSO ) S5 RB A B2 SRR RS8O, P9 K F AR [E] B0 A BRI | i i T 240, B
FIFE I AFREAR A R s fa A [E] i g 7 20 CRETR) (0 21 4 I BRI AR (R R i Se 2 405D o

3.1.8

NAEft  batch of liner
KAE—, BEAEMHEEBMER ARG, KE. &itEEE, F—flid TZHRRRE — S8 ER
WHH,
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SHAdt  batch of gas cylinder
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3.1.10

FRE/ allowable pressure
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WItBAEIE /]  design burst pressure
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P SOmVERIE T, AN IR IE(MPa);
T, WIEA IR E, PR B IREE(C);
t X EEMEERE, HAHZK (mm);
y W AR, BAONE;
We TG RN R E SR, %
Wer IR NT IR EST L, %;
Wsi U RN TR T E, %;
Wto HITRAENP TR T E, %;
Wt BIGREANT IR E L, %;
Whi BIOTRANT IR EST L, %;
a BEUF S, %
Tn WHIESCBI IR /), BACNIRME (MPa)
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SRR BCH IR X915 000 .
5.1. 2 HERER

AR BT FHAERR 915 4R
5.1.3 T{ERESEE

FEAE PRI RE AR, AU FH B L R AMIG T-40 °CH AR 760 °C.
FEFE AMNEN AR, AU AR IR B AV T-40 °CH AR T-85 °C.

51.41FREN

EFBERE FS FE R, SV ) Pl 2565 ATR AR /7
5.1.5 85 5m&k

M TR 1 R 45 SRS L 45 GBYT 372441315 -
5.1.6 T{E¥fiE

BT B R HE SR S M UMAR 15 B AL A AR PR RE 70, FLAN R T A/ REIE LT B AR5
a) MR SRE R AR, OREER. KR K. TR,

b)  ERNEREERTLAT L, BE R SR AR K i T B AT L

c)  FRYEH I AN ERER T

d) TEEAT R AR LIRS AR A

e) LPAKESEE 2 A S A RIHE SR (1 P m AR L= 5

)  ERAMRE T WA IR

g) AWMU, QRN WM. BIBER. 2 TR

h)  FEARHEBUR R .
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5.2.1 —fREX
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1 BERMA: BN RT A A B [ SR AR B AT Y bR v A E

2.1, 2 BB N AR A SR A B R B R, BB w7 MRS E AL A E A S I N
(2) [HREIFBE e,

5.2.2 BRI N BB

5.2.2.1 YR IBAE RN 3% 58 200 CRLFR o 3B 2065 M R G B AR BUSR Bk CaLdE oo 28 ik
Jlie e RS E A MR 5SS AR 2 GB/T 42610/ 3K .

5.2.2.2 YERINRE AR ARDIR I, 58 2005 (B 3G S0 58 2000 ) A A7 Jo 1 I8 20 38 56 R 5 Tk e (950 o5 SR ik
JE) K AR AR AR I 2 3 28 7 9 A2 L SO O ESR

5.2.2.3 YERI N RHIEATREARPIRES, HFA S FE L AR sl L 53 A0 AR A JIURL FE 285 35 A2 Wit S
HHIER

5.2.2. 4 SHE BT N AL SR BEAT R AT Z 56 . 24 YERE N B JE AR A RDIR S, AR 5 IR
FEUAARARFUR 313 R I GB/T 3682. 11 77 7AAM 52 , X583 B AN 7 Aef AR HE Bt SO 5 « 2428k PN H IR
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5.2.2.5 BRI REAE R IEAN-50 °C T [ Fur A e Ak 5 2 R0 Wiy 22 Fh K 20 R J2 e T SO I 2R . A i Al o
JEE RN 7 A BT S A K SR AS I 77 4% B GB/T 10401 71 5 1#E 47 -

5.2.2. 6 Wi COLFEUME R i S SR G IR R G kD 80k} oy BE A R R 3R A TR B AR T 115 °C,
ROW CBIESMROIE LR OIGREEAMED SR IE I R4 -R AL IR FE N AME T 100 °C, #7
% GB/T 1633 FE 34T .

5.2.2.7 448 B — R AR, SR R T 5 SRL P BE 04 2, K 4% IR GB/T 3981811 w2 3t
1T
5.2.3 &R

5.2.3.1 &JEIREM RN K ARG 4 6061 BB [ AEEHN S31603 FIFEM sl . 405 & B S M
F56 GB/T 3191 BIHIE, MA%O2 mm 4 &P AL AT - S A, K56 77 754% GB/T 6519 #47; #fF
MNAFE GB/T 32249, YS/T 479 WMl E . B RARANFENEEM N AT & GB/T 1220 L E, #44MNFF4 NB/T
47010 HIHLE o

5.2.3.2 fE46061 AL F 0 NAT &R IFE, HomZE N £ GB/T 31901 %K .
#1 BEE60611LEFER S

. He
T Si Fe | Cu | Mn | Mg | Cr Zn Ti Pb Bi PR Al
/ME| 040 | — | 015 | — | 080 | 0.04 | — — — — — —
B 53U % N
f AfE| 0.80 | 0.70 | 0.40 | 0.15 | 1.20 | 0.35 | 0.25 | 0.15 | 0.003 | 0.003 | 0.05 | 0.15

5.2.3.3 BIKAAFHMSI1603M BT BN AT HEE T 12%, SR F R T T28.5%. W74 4 M
KT HETT0%. H2BEHFEALN:

Nieq=12.6Wc+0.35 Wsit1.05 Wan+Wnit0.65 Wert0.98 Wwmeo .. (1)
5.2.3. 4 SHH)E AL A RHP ST R B . 885 46061 F B AR AR AN S3 160310 24 E 56
NAZGB/T 426121158 347 -
5.2.3.5 3546061 R PERS . B EARASB ANS3 1603 (1) Fir (e FH b -1tk i 87 36 F AL 1) o B o7 A5 3iF 4
g*o
5.2.3. 6 S AL N AR S AR S 4606 L R PERE . B ERARANEEENS3 1603 1 {1 Al rh o5

AEHETHL . 50646061 1R HRIE N T2GB/T 228. 1 HIHLE BT B ERARAFEENS3 1603 ) F Al o7 i,
06 N4 3 ¥ GB/T 228.1F1GB/T 229 L 52 347 o

5.2. 4 iR 3E

5.2.4.1 Ui ZEM LK H30CtMo B 35CrMoH],  HAk 27 il 73 N i /2 R 2 B3R o g ZE A4 KR FH S30408 .
S30403. S316085%S31603k}, HALZEE I M J15#VERE N £ NB/T 4701011 E3K .
T2 mEMRBUERSIRE
W2E R () 1 %
C Mn Si P S Cr Mo Cu Ni
30CrMo | 0.26~0.34 | 0.40~0.70 | 0.17~0.37 | <0.025 <0.025 0.80~1.10 | 0.15~0.25 <0.25 <0.30
35CtMo | 0.32~0.38 | 0.40~0.70 | 0.15~0.40 | <0.025 | <0.025 |0.80~1.10 | 0.15~0.25| <0.25 <0.30

M-S

5.2.4.2 ¥ZEMELRH30CrMoE35CrMot , M T U AL EE . kb B 5 #0RHP) 71 2 PERE R AT & %
BR, FLAGE AR AR T 9 B AL B S (O RE R o kLNl IS —40°C B b ke, B iS4 I GB/T
2201 e BEAT,  BEIR3A bR e R ) T R U RE B P I E A T4 T, R VR LSRR I e T U e
=K T41), HARET297,
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5.2.50 BIZ+E
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E s R A NS o

5.2.7.1.3  HHEMEEEINEFNRAE M RE R 2 SR BT SCHAT e IR A, 3 2 <O 4
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5.2.7.2 BEISLYE
MBI AR Y 2 PR SRS ER B 4T 4, 2R RE LA & OB U
5.3 &t
5.3. 1 fixéeE . BBRARERIE B
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B AR 2 ROE L0 18 B FE G0 AH ]
5.3.1.2 HEANHE
5.3.1.2.1  BRINIERE A REEREEL, HER AR NN T 805 T .
5.3.1.2.2  &JBIMBN 22 R AE SR W IR R, 5 SR P IR )%l
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5.3.1.3.1  &JEIMIERTRL . 57 A5t Mo 5 L P I Sk B 0 R 5 e PR R N
AR EFHFm AN 22 EK,
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W2 M C BT . THEIRSITIN ) 224 R HUS,  BIT9REE N 0.6 45 IR RT3 B PRAIEAR -
5.3.1.3.6  JH IR EITRAC TR E B BEAPRAE 2RSS, NE & B RSE A Z M
MRS L, WA ORI 11 55960 R SR I < A8 5 UG 06 ] 300 P AN A RS

5.3.1.3.7  AmPERS T LEARARCK T W REAMER 1/2.

5.3.1.3.8  AUJP LA (14 J5 J5E ML ORI 7 B2 i FE F) 3 A8 R SC43 B 0 g ok AN A PRTHR T DAL ) S 2%
AR BATR o

5.3.1.3.9  MRSURE N RETH R B R T . SR A EARSUN, N/AMRSORS RN 6H/6g; K H
Hith] UN BERBZUS, N/AMELSUR B2 N 2B/2A .

5.3.25#
5.3.2.1 SAIKEIRIL R TTN AR TAR R T H1.545% -
5.3.2. 2 SRAI BT BB I BAME T AFR AR T34 -

5.3.2.3 AU BCTHI NN AU BRoT M A, T SRR AT 4R JE SRR 5 e SR AE LR IR0 R I AN
JiAZ: AFRTARE TS KR ) AT

5.3.2.4 SMLFYEN I LN AMIET3.00

5.3.2.5 UM B BN A ISR S, SOMP o R 1 B B IR B U R A R =
5.4 &

5.4.1 —fFZEK

5. 4. 1.1 SUMHIE RAF G = S T SO RLUE -

5.4.1.2 HlIERHEE L, PO RE R ARG 25 AAN K 50 R (AN B G BIR 1 1056 P RE B =0 11 £
EYN— M.

5. 4.1, 3 UM 2 ) B 4% T2 SO 8 4 ) A B TR AR S

5.4.1.4 BIRLAIHRA . LR 4EZiSe . UM AL Sl R f T R4 25 80 i B S AL B M SR 1 T 2 W A 58
%, RNNTILERM

5.4.2 BRI N BB
5.4.2.1 YRR RELE AL 2 BTN 2 B8 AR RS AR R ) 7 T R AR AT TR AL B
5.4.2.2 YR IENFZEE S8 G R A T 3T IN T, M T2 N A, BaiE.

5.4.2.2.1  BPRLAER BRI, A HIBAGIRE . FriE AR RIRE R BRI SR BRI
AR . W) Bl WA RIS 5, OB AR EAMK TS CCRITE IR EIE = AT .

5.4.2.2.2  BERLANER RIS, s 2 RN A H AN G R A AT TAAAL B, Rl R o R R 4 )
P EL A ) 530 IR L . RIS L e AN (R S K B, R 2 BOIn I A Ry A fa ] R
JiiE .

5.4.2.2.3  ZERNIERAER. $FH RIS RA G RN, NS RS EK:

5.4.2.2.3.1 FEWMERERE COIEBEERE. BHRRE. BERE « Wik EE L RERTT
VEST L ORI 18] S v R 8] 55 2 4

5.4.2.2.3.2 ARG NIEHIRBCLIA ) BEE 510 IR E (ERERHEIRE . BERIRED | R, 42
IR, HEES) . WA ERESH,
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5.4.2.2.3.3 PJEIRI N HIRRINER R . FEARE ) SRR RS, BOUEIEREH N IEE . B
JINE . T ES . RIS A IR S — AR, RO <R A AT P AL B

5.4.2.2.3.4 RAEEARL W RERS, SR IE N 420 5 A% 5 G T E TR . I8 4% N AR IR AR
5 cCHMEIRAE IR = W HEAT, FRBE 58 G NG R e 4% 3E AT IR AL . YERL P E AR B2 T 20 e AR e
SL 5B I S 32 GB/T 426121130 5E H#E4T 5

5.4.2.2.3.5 WRIENGES:, SNRITGAVIERG, RIEANAREE BB FLIF. PR UL 2% 5 55 Gt

B

5.4.2.2.3. 6 REEATI R AR RS M HHL EAEL oL B, IS ZON0.1 mm. R3S
AL R NN T B T R B R BE 10%, 320 i E MK 0,

5.4.2.2.3. 7 BIEESLAE IR N IERRK -
5.4.3 &M

5.4.3.1 &R RNy, RN OFE S, HARARI. P KRV, mfd. il R7ei
S R A BE IR SR o

5.4.3.2 SRR HE A 460618, NFEAT BN A, R B IR AHNS316030, NitAT
[ VA AL TR, AL AT RE N A BT E .

5.4.3. 3 Ji DIRSUNUE BT ROGIE TR, ARATEIE P W FIRT PR TR UIREER
T _E A B SRR S BRSUR 2 N5 ORI 2 [R] il

A A TS E L

5.4. 4.1 GUERAAETT, NOE R EEIA AL

5.4.4.2 JRESHIE A NV E A% 1) L 2T

 4.4.3 IS PRI e S T 2ZERIEN RE, 24k d). AR5

444 [EEE AR R A I SR ) IR R P

.5 BitF

5 REMRHRE

51,1 AL BETSG 23 (K PSS R 57 (1 255K 1 B 22 4 T3 B

5.5.1.2 UMM ZE AR R GB/T 33215 AR B R T4, HLi ittt B iR e 71 REAS /N T =0
(12 Al

5.5.1. 3 BRBE T I AFRIBIE JI N SRR AR R 7T, b5 BRIE T I U2 +5%: D& & 253
YEIRE N102.5 °C+ 5 °C.

5.5.1.4 RABW 554G B A AR AR, HIE 4258 N 2 B BE R0 A 35 8 B O,

5.5.1.5 XFITPRDHEf, TPRDN K 54 &3, HaERE N102.5°CE5°C. BInE4%E
MNAFAGB/T 332150 5E, BN FF & FAr eI LE -

5.5.1. 6 “UMLIT 224 22 A iR B MOl K et -
5.5.2 ifm3E

243% B 30CrMo 8% 35CrMo B4 i 52 754 NB/T 47008 (305 , H 2% BIAME T-104% s 243 H S30408.
S30403. S31608. S31603 45 B [RAKANEHNEL LI N AT A NB/T 47010 HIRLE, H AR F 112 .

(¢)]
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6 RWHE
6.1 MAAE
6.1. 1 B EMEIERE

SERE P JELRE JE M 36 i 22 4% DL T T3 TR A
a) B S R R A I A B RS PR P N A [R] A A s/ T R AT IR, R

JE RN AME T 0.1 mm;
b) & wER KT HE R BITRE.
6.1.2 NShNRE

FEFRIGER TR PRI HEAT B AR A, B AR F P AT B A BB N R T AT R 2
6. 1. 3 /M f1F M RE

BER R R BURE KR 56 N 42 GB/T 426121115.6.3 75 HLE 84T
6. 1. 4 IREEREESLAE T

P Sk R L IURE SR I N 4% GB/T 426 1211352 317
6.1.5 REIKE

X BT AR A F A AR SR AL, SRR SRR IR R IR AL (9450, 1350, 225°, 315° 00N
BV FOAER] PR T 05 2R 00 ) o S A UL 5 R 0 S PR e R 0 L, 00 B R 98 152, U S P50,

mmo.
6. 1. 6 ERIRE

F%GB/T 1633H5E [ Asoik M 5E
6. 1.7 BB LIRS

FEFE ARG F B RN & R siR ST H U &, RN 5 <5 R s SO UL RS, NI AT & GB/T
3934 bR R AU A R TS S AR P A AT R A

6. 1.8 ERMM S LR R PBERESE K

& UL R 5 13T
a) JUSTRTE: RCRH G228 &l i SRR I & 7 Vo0& e e Sk il AT RS 2, ks P AN T
0.1 mm;

b) R TH MR A R TC s i TR A i A AT IR U A &, 8 K
0.2 MPa, RIEES [ RK T EGE S5 T 1 min, HARSEN LM BT SCHET

o) MR E: % T 23O EORMER RS R WIHIERRCK )R, etk Mt T e A
E: BPIFEABRARE (CT) ERA AR ORAIE R, 2 —MARRE W R BACH M BT

6.1.9 0 BIZLTE

HZ M SRARIBUE AT 508 . Horh, JRAK AR . 5 AR (il g6 A B 0 16 7 O TP 25
Pl 1) id B B O 3 AL e i, R SR AU R AR A it o OIS S AL NI O s B P AL RT
AN PE 25 BEAT

6.2 BRSNS
6.2. 1 ELRENFMHRE
6.2.1.1 RIESYIEE
M EBRIIE # & BE . IR K P24 h, BURAHE =R, #BTRIEKS, HIZHEBK
e AT 5
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6.2.1.2 RI{HEE

TZGB/T 1458 (1L 5E il o RAT RN JE 5 2 5lkE, W50 RO RSN A T-9 4> #2GB/T 1458
(R HEAT 18
6.2. 2 EL RN

TEFCLR 0 R A T X g 5e 2/ AT H A 7 .
6.2. 3 KERLE
6.2.3.1 mEIRLE

FEHRZEIE N, $%GB/T 925 VL€ I WA AT I I ke, 158 e /K e ik Ik 77, fR Hs I T A

/F2 min.

6.2.3.2 FIABAKIALE

6.2.3. 1.1 fEFRFMT, WEEKEREE ), RIEREADT 2 min, AT BTG H %
6.2.3.1.2 RIGIHHRIAG KA KRR, & 77 1E W2 A58 IR 568 K 7110 3%8% 1MPa P53 A 187
=R

6.2.3.1.3 T BRI H1E R N 2

a) W E 175

b) PRI A

o) I &/ A AT &

d) HEFSMPAER T E;

e) AURMBIMEAK (2B EWMERRTILE) .

6. 2. 4 K EIRGIR IS
6.2. 4.1 FEHIAMT, %GB/T 15385 HLE #E 4T K BB ASE, I 2 A KT1.0 MPa/s.
6.2.4.2 FHEWMIFFACFI N Z:

a) MO T U6 B0 ER A R [a] ) s ik K &
b)  HBh I E S -E R EUE F-3E K 2k
c) HIANEFRIBBE I

d) KRB

6.2.5 BIREHTEFALE
6.2.5.1 7EHIRAMR, %GB/T 925230 & #H4T K /1R

6.2.5.2 PERE S EIRNFHIE 1, 5 E S IR N E SITEA EIRAT10%, HAGEEIL3 MPa, 34K
MNASEEIES R/min, 50T FE A AR SR THHEEE ANS 150 °C.
6.2.5.3 FHEIEINFEIC RN 2R
a) VR A [ I A R T L
b)  IEF ERRE S HEIA IR EL
c) EHE S EFRANT IRAH
d)  TEIHR
e) IR
)  KFOERSER s
. 2. 6 IR PRIMEIR E £ W IR G

.2.6.1 RIDIE.

o o

12



6.2.

6.2.
6.2.

6.2.

GB/Z XXXX-202X

a) AN IR E R 2 BRSNS E TRE 60 °)C~70 °C. AHXTEEAMK T 90%K 55
48 h;

b) TE4ERF LRI, % GB/T 9252 #EAT R IR RES, 15 E 1 EIRAAFRRTAEE J7, 16
WE S FRAE T AR LTAEE S8 10% HAELE 3 MPa; In#E R AL 10 X/min;

c)  TEMIREA 5000 IR e It R e o 42 1) IR 558 A 2% A AR I A8 0 e A5 e A 3 T IR BE AR RR AR
60 °C~70 °CLlH A ;

d) FERREE, BHURHEEEE, HESMARMREREZFE (420°0) ;

e) CKAUME TMRIEMEE, HZ2AM&N R E £ —50 °C~—40 °CTEH N ;

f)  FEMRRIAE T 4% GB/T 9252 AT R 1 A5, a3 1 ERR AR TAER 77, ¥R T IR
ANE T A TAEE 111 10% B A IS 3 MPa; JEHIRECH 5000 U BRI%FE Hpod oo 3 1| PR 55
FE AR RN A3 A 50158 A2 3 T 0L P8 AR FFE — 50 °C~ —40 °CYU N s FEFA 56 3% FH 103056 £ o
N7 22 R 8% 0GR S0 R R Y B Py I A

g) FENRKE, BARHEEREE, HESMARMBEEMEZR TR (£420°0) ;

h) 4% 6.2.11 BZR AT UMM IR i385

i) ARG ARG, 1% 6.2.4 FIESRIEAT KRR .

6.2 TWEMMFF LM N E:

j) BRI

k) B IRIRE;

) R

m) BB IRAR R 1 BRI SR IREL

n) EIEJTH EBRA R

0) TEMEIR;

p)  CRFOESER (Wi, RS

qQ R TERE RIS R .

r)  RATRWIET.

7 Ry ARG

7.1 RIS IR

a)  WAURME AR T M T—E AR, E5HRGEEIT 12000 17 AL B N T —iEf 5
g, FOUTEEN 1 mm~3 mm, ROURENEE)ZEEER 20%, HNOKENESRZ)EER S
£, WK 2 Fis;

b) BREEFIETEE)G, %R 6.2.5 FIERBTH IR SRR, AR S EIR A AR TAEE /7,
PEIRIE S FIRA S T AR TAEE I 10%  HASE 3 MPa; ISR A #E L 5 ¥%/min;

c) MEIIREHN 3000 IK;

d) ARG REER RS, 1% 6.2.4 MUERIEAT K R M5 .

7.2 WEBEMFFDFPINE:

a) YR

b) JELEEANRIENRSE;

c) IEF EFRE SIMITE IR AL

d)  FEAESE ERRA R

e) TEIIR;

f) R

g)  RFEASFER Cotis. B3

h) AR ).

13
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St

J e e iR
' RS <) wike

B 2 RYUAWLLSE

6. 2. 8 YR IE

6.2.8.1

a)
b)

6.2.8.2
d)
e)

g)
h)

R LI
[ 5 23U, SR R iy 1 s2 b i JR A2 80

K el AR EY), XA E AR AT 1 B b, SO AR AT 1 Ik
45°pps, WEEREEN 1200 1, PR EESL SR AR, BEAAMNAED]10 mm~®120 mm JEFEIN,
WE 3 frs;

SO SE R TR G, %8 6.2.5 FIESRIEAT IR IR RS, IR S BB N ARR TAEE
1 PEHE ST FIRAE T A TAEE J180 10% B AT 3 MPa; E¥RECH 3 000 7K.

i L SR A AR

BRI R B ORAMIE B0 « h  R BO AL B AR
IR F RIS T A AL

T3R5 77 1) L BRANR BR

TR 5

W85 5

RBOE AL it . BERAE .

L/2 ‘

X

&

120
2110

B 3 #hEiRi s EE

6.2.9 NIEiRIE

6.2.9.1

SR TREE ML P AT G A RESR BOHRRL, P SRR REdR it 2 50 78 A2 I AV, A ORI IR A0

B E IR E, FFYERRA e 2 U -
6.2.9.2 S TR BAMEAE AW ILAEL ), FFi U R B ERIEAT -

14
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a) RIS KRN KN 1.65 m I 51 KR, BER KOG BERT SO B0 M R R e, HLAE KR
FRMAJE 4 min N, “UREERIRE =590 C;

b) KK TBCE A R AU IR AR, R R B AR A 5 KR AR 0.1 m TR iE

o) KK AR A B 3 R A DU MDA R TR, R EE =0.4 mm 4 @R
B b kG B A A RIS AR, AR RN R B RS . =30 /1K

d)  MEE 1 AAEMEEER 590 CH, JFEETHE; R Y, 2/0NA 2 RAEMidsE
JE=590 C, WK TR

e) ANANFFLLRET KIGT, BHEWE U ME— M0 2 58

) EAMEEEE E, HIRWIEJIFEZ 0.7 MPa LR

g) FE=590°CIRE FH#ZEED Smin Ja, FREUE 477 HBUE /1.

6.2.9.3 FEIEMIFIFC RN E:

a) Ry B AR AT 5

b) WG E I FETSUE 75

c) MRAIE (WHREH) ;

d) FAEMEEE (NEREED 2 HIEBEMEEE)

e) IIE] (RIAFEIEE] 590°CIIR [AIFN K BRI FFEEmT (7)) o

6.2.10 HHFEIKIE
6.2.10.1 WHEPIR:
a)  [hE OB 1E ey
b)  FEEEHE ] E M R HIAE B BT AR AR U 1 110%F7 5 vt ZE 5RO R 5
c) PrRHEIuGFESIRIE, A SEIMNER . i ZE SO R I ER S
d) B b)Y A HE e A v FE B IR
e) 1% 6.2.11 M RHAT A MR I .
6.2.10.2  FFEWEMFIE RN A
a) Uity FE B IR A R
b) U ZE B IR 1 2 R
c) HEANAFHIAE .
6.2.11 tRIAIE
6.2. 1.1 —fFE:R
MR 36 TSR IR KV B A TR T
6.2.11.2 BK¥E
MK IR AKIER, MNAEGB/T 1213737, Hr.
a) KHTESREEAE R SARE R A T
b) RIS N AFR AR 15
¢) PRIEWAIA T3 min.
6.2.11.3 SR
PR RS (E 8 A A B A& S F AR AT R, L
a)  KHEE IR EESAARAE R
b) I E SN AP TAEE T
c) PREREIAZ T3 min.
DA A 6 22 B R SR 25 4 T SR 38 IR AT A8 A0, 5 R AU T AN AT A3 RS, Rr2H 2R ek
KEWEEE RAEM G, "RARRE, SARAE B RG T B FE IR

15
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12 RN AR
12,1 R

a) BRI SR E 185 cCIiM B

b)  FERIMMEER A FIRS °C, X HNE B 1SR AR TAEE 11, JF1E8S CCIAETIRE %A N R +F
JE /71 000 h;

c) WRITERE, 1%6.2. 41 BR BT K R R o

2.2 TREWN DR N A

a) IRIHRRACRTRE, FREDIEFE2 K

b) JEAREE S, BREDILFR2 K

c) MBEETI.

13 SRR

301 IR

a) KRR B R UM E T 100 CCRIFR SR

b) AFEMMEER AR 100 °CR, XTHINEE LS AR TAEE S, HAE100 CHBEIE 544 T 17

R 77200 h;

¢) WRTERE, 1%6.2.400F R IAT K EERL .

13,2 TEWEIIFFE KA

a) WRIRE, REEFR2 K

b) HHREKE, SREDICFE2 K

¢) JMAWIRIEIE S, FEREDICFE2 K

d)  EENBEWIES.

14 BiREERWN

141 R,

a) BEMAEAREARITAEE T

b) CKURE TIRE NQ0LS) CCHIE R s, SRR EAMTAEIE S, FFERE I THEI2h
Ja, MEIWWRERBEE. 25, BEI2hl gl RES2EE, E0ELNE3 &k, H
BRI EEZ Z /DT BEE T — R E R £10%, ERFRE;

¢) FRE12hidskl WRIMASRBER, RE 0500 h, FRIAGFER R A1k ih 2k

14,2 TEEIIFFE R A

a) IR

b) EMERE;

c) WA [a]

d) BiEER,

(15 SRR

1501 A6 B AE 7K R AR B0 AN R R 36 A A JE HEAT .

15,2 RHASEAGHTRMAIERREK, AL LR R,

a)  PAAKT4 MPa/minff) R, SR I 2 AP TAEE J15
b) f#E20 h;

c) HEERIA I

d) MRS EEES b

16
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e) HELEa)Fd), EHI30 RKIGH K.

6.2.15.3 30 A& )e, AN, H52E 5 EEMIUT MG AFMA R EH BHIR, s,
RO R WERII BB CRAREARIRT 50, RO REEO KA, W iR

.
6.2.15.4 BRI HALBLER, XTI R HEAT R 6 A RS E R, H N 2 1R i K .
6.2.15.5 FHFEIWIMIHICFINEFLW T :

a) I

b) RBEAFER WE)
o) MHJRANE RIS IE I 4R
d) HMESER.

7 KRIGHM

7.1 RIEFEESRHIERE
7.1.1 ABE

7.1.1.1  BEJE RIS R 22

a)  EEEKTERS TR,
b)  MIERAMEE T S ATRER 2 %N T ST ATRS EARNY 1%;

o) VIR T Lk B N B 2 2N T S T AR B2 1) 2%;
d) RN T H T AR R 0.3%.

7.1.1.2  WAHNE

SR PN JH ) PN 3R THT N F A AR R

a)  TREEY;

b) LEE. FA. HEDLIDGABH R R IR B .
7.1.1.3 BB Jp2EMERE

R ORI S RN W7 2 5 For 1 T 288 2 7 R e B R R I 48 2 K B3 55 1 S Al 36 R o e
TRIUELH -

7114 JEEEESLAAI

BURE RO RB IR S R 7 2 s o7 1 B 288 N2 7 R AP BBy s R 2 2 2 K B 58 1 U 3 B e i
TRIEME .

7.1.1.5  fREIE
K5 b B B I 9 A BE T SR R .
7.1.1.6  4ERHALEE

RO CBIRSHERE) MgERBAEER KT T115°C, Bt CERESHE R g
REAIRE RRF 80551135 °C.

7.1.1.7 &JEMAEL

EJESURLURT & LUH 2K
a) MRS ROR AN AT & SRR T S RLE 5
b) MRGUFAL. RS AZRFREE BT & R BT SR RLE -

17
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7.1.1.8  &JEIH S RN I E R L

<) A SR PN R R4 S o A 2 20 A RO (O3 B0RE N B Y ) P < e s 2 2
HIEDL) AR EMENAR IR A . & B AT S SR} P9 IE R S i B B AT & U BT ST I RILE

7.1.1.9  OM=4t g

OB E ISR, b, BERE. Wik fhsis . Rk . Rk AR, BB AE S
S RIAE 2 MY AR B

71 2RSS
7.1.2.1 QEEE)E R
7.1.2.1.1 JZ A BY D)5
G 2% J2 % 1) B )3 52 8K T B 45 T-34.5 MPa.
7.1.2.1.2 fiffeRE
EOAGIEE VNG S S R B R UAPST
7.1.2.2  JEGEANN
YRGS TCAT HEMR R . AP WIRBUR . 502 AP A RIRIB SR . bR RITORR . SO BOR

SERBA o
7.1. 3k [EiRIE
7.1.3.1 i A

AR 48 B R AS L i s 50 B AR T
7.1.3.2  HER@IKIALE

5 HA TR AR AN B B B R AR T, S S U B R A B A 5%
7.1, 4 K EIRBGR

SRR 7T SR T BEE T ORI 71, BARREAN TSR AFR AR E I 345
7.1.5 EiRE DB R

JESEFR15 000 RN, AURA MRS, 4R8P 2230 000 R AR, AR .
7.1. 6 RPRIFEIR E [E HIRIFRLE

TEE IR RE R R TE AR 4 I B « AR MR AU I 5 s KRR IR B, FOBR S I N AME TR
TR T185% .

7.1. 7 HY R R
T SR I B SO %:6. 2. S E SR BEAT B IR R IR IR RIS 223 000 YR AT FE A, AR AS B R B 2
7.1. 8 R EIR IS

7.1.8.1 Zepit 5 ML AO6.2. ST EERHEAT R FE I IEFR R 3 000 IR h, MH R R
S

7.1.8.2 7EBEJE 12 000 RAGIA SRS UMM R 2, (HAS Fo V3R 2 20
7.1.9 K56
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AAZIR6.2.90M B RPEAT Kbk Es, F7& T HIE R — B &
a) AR B SO H SO D AMIE TRV R T
b) AT S 5 min AARKRAERIE, WAL IR .
PRI FE A, S P S R R T Y
ST KRGS SR, 036 BN ) R G BT SR AL B KPR RE R, DA RGEB K P REIEAT
JRURS: VA, 38 S SRR A 2
7.1.10 HzERIE
7.1.10.1  EJEIHI. A RRATE A RDRE SR Z RN = A K AR AT A4
7.1.10.2  BHEH6.2. 1T ERIATHNRIRG, SRANZAKER, MR AE R T2 /58 RS
R, MR AR KT 5%104Pa » m¥s.
7111 R
71111 CRANEKIER, RSB RT2 /e,
7.1.11.2 RAZRIRER, #EEASEKT5%104Pa » m¥s.
7112 RN DRI

+85°C. 1000 hfRIERERE h, SRI R BT S, 1 000 hjs, HUTBAHRAIE /) A REfEG
TR E 1T 185%.

7.1.13 ERETIRIE
+100°C. 200 hifJ R R R, W5 AUMA N MR a2 . £RE200 h)m, R & I ANART
OB I 1185% o

7.1.14 EREZEERE
BIEE AR/ T 8T 6 mL/(h-L).
7.1.15 SEFRLE

SERRI R, SRAN MRS R ER S, R (BIEARTEE. Ry
BT, NI IZ6.2. 11 F16.2. 14 7 SR B AT M i 36 A1 IR B 1B WS, 2 7.1.11/17.1.14
TR E

7.2 HIHRIW
7.2.1 BRAKLE

BRORE A E RSO 232 3 R0 E 1R I H AT 318 g
7.2.2 2RI
7.2.1.1  KIH

BEARL P B AN SRS 4% 2 3R [ T H AT HE SR 0
7.2.1.2 HEERI

MEEEA IR BEALIHET H.

ARSI A SR I, HATUESEIE A G 16 A2 i T uli e /R 5 0 B B R = g, ] B2
Prinse. A EHR AT R AR E R SN ERREASHEER, EfAAGELHTH
PEGRBEIE B, DU R IZ IR A HEREAT 100% 45 25 772 BRAT G Be 1Y) A BE =, BT BE AL Rk AT A RE AL
Eiels, 2 RNAHEEIE AR LS, W AHE A BE S 4% 35 Ay — RURE e, A W IEA S 1%
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OJF % f el B e 0 U] S AE 3T B B | )38 B AR W R B 0« MOTE B B Bl & K T-250 4 HittE
SRR 2 KT 108, NAFAGB/T 132621102 : MO % &t &/ T35 1250 Nt E 5 A E
Z /AN T EEET 108, NAFAGB/T 132641 E

MBS OB REALIRE2 R, 1 R KRR, 551 R TR E 1R . A Ees
W EAGHIUE, HA IR A GRS 2 BT I i sl SR 2 Prig e, MRk s 4 808
WIS R A, W KR TR EHER AN GHEIE, AR RS T %00 .
AAE RS, WA A A HAPA — R AR, ARSI % .

7.3 BRI

7.3.1 HIRTHARRAZ R 3 BE I H AT R AR

7. 3. 2 E RS AT A LA [F) 3 1 1 0 SO A B ] DATE A)— R =08 B A7 e — 1 i A iR
7. 3. 35— R 56 B i O AR AT T R S B A AR 1R

7.3.4 TR OREECOY 30 K, i RS URAMARTERE S UM, WIHEEOY 5 A,
MR RER LB AT R AR ) A IR 1 R, ORACED:

KRGS 3 KR, WIS e 2 K, WRERMASTR R EAikds 1 R, REUCERWE 1
Hookeikis 1 7, pidpeh i atie 1 H, RS 1 H, Il picalss 1 R, miis ik 1 R,
WRZE RS 1 A AEARRE 1 R EIRulia nR R B 2008 2 (5 S8 UM A FRAMERI K
FERARER IR 2 5 U, Herh K ARG IR R AR e . B G . KRR I URE K
B N2> NGRS SIS ER 1/5.

®3 St RN RENAIKE

I R I8
o K635 H AR | W | ARRE
7 R | HERG
1 B JEL A i N 22 R R 6.1.1 7.1.1.1
2 RSELEii] S v 6.1.2 7.1.1.2
3 REM Sy 2 RE v 6.1.3 7.1.13
4 pp sy | B v . 7.1.1.4
5 n Rk N o 7115
6 A BAL TR E R 6.1.6 7.1.1.6
7 iy & BB L R 6.1.7 7.1.1.7
i1 T

8 INT'E CITAL
9 RN EE | (RERE AT S - - 6.1.8 7.1.1.8
10 i SO e - : v
11 A
12 Rf B} B

oM 6.1.9 7.1.1.9
13 . i i - v -
14 BRI - N
15 gire R g2 | R EBTYR J 6.2.1.1 7.1.2.1.1
16 PERE Rk Lo N 6212 | 71212
17 | R | SESRZESN R 6.2.2 7.1.22
18 i} 15 R 56 v 6.2.3.1 7.1.3.1

KR AR5
19 BRI R v 6.2.3.2 7.1.3.2
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*3 Sk wE REARKE (8D

2 R - -
o I H MAiRE | R | A bR
N B | R

20 TR S B i - J J 6.2.4 7.1.4
21 H RS IR - J J 6.2.5 7.1.5
22 A% PR PR B8 B T 308 6 J 6.2.6 7.1.6
23 U IR J 6.2.7 7.1.7
24 B R J 6.2.8 7.1.8
25 o KI5 J 6.2.9 7.1.9
26 A 5 J 6.2.10 7.1.10
27 TR R J 6.2.11 7.1.11
28 JINSE 7 2 - - J 6.2.12 7.1.12
29 L S - - J 6.2.13 7.1.13
30 LB E R J 6.2.14 7.1.14
31 ASIEIRRAL J 6.2.15 7.1.15
e VNTFEHEORE, < NAHRK

7.4 Fmgit

7.4.1 A IAOMESR BT AR A AR fn SR — NSO XS T CAE A BT AR DL R T
NN ARBT B
(a) TEARRM T 7=, BT WoEr R FTaA FR & MG T 25 R T A R AN A
T
(b) SEAUER A T EE ERAR, ATl E R AR 2 i A IEA/ BRSO M B & A B
Ak, EEORSUAR IR LA E s
(c) X FIRALER T, AFREASEEILS50%:;
(d) AT IERAAE S, EAMEESWEARR, AW RS 4 4E257
(e) AHXFFIRALAEBET, R E S8 T 60%.

7.4.2  URIR BN O 1, NIRRT AR B

(a) AT R BT, P REAL Rk 2 5o R B 2 B BRI A — 5
(b) PR R REHE R T T VE
7.5 WItEE
7.5 0 MR E R AT WA R, vk B RIS T H o BT R AR 3 R E T A A sk
WITH . RIINK 4 PBTHEE NN F T, FE AR R A% 3 (e 31T 4 A 05
TiH .
7.5.2  SFFOSERCL R B E B R, AR R A B AT A S AR A, R AT 1%
7 5 B L SR I 2 B T
(a) ZFYEdE AT
(b) A YRR
(c) BB EAA L
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(d) SR TE R

(e) ZERIAMEA KL

() BEFELF4ERY 2

(g) & BT LA TR (B I BRSO B R ~F 25 1K)
7.5.3  BR7.5.2 FIRELESN, ARVFEC SERI TS B AT R TR, BRI D IR T H e
FAR B BT AN REAE B R A . 28R o R R B R 4 R AN B AN LR AR B E e, 086 I
HMNAEE SR AT A A EIE .
7.5.4  HERUHASTEIE AR AEA R AR AN EAR AR . SO R AR L 54 SR R S LA LR AR 4L
N A S BEi Y Ay i
7.5.5 YRS EAARAUR RAR, U NARYE 6. 2. 10 fUEE R AT HHT L
7.5.6  HIFEFEEM R (WIGEA R §)id, 5 H 2T 4EH) i A7 E 1A FRET 4R 8 A A FRET 4o i 5 1%
THIR RN e (2 22 250/ T 802 T B R AR 5 (. + 5% 1 4 4E A N S5 3 4 4E R R
7.5.7  HBTEI R DL SRR, RN SRR IR AR DU B BB A L

a)  WARIEAR ST IR AR ZE,

b)  WHEIE M E S B R AT A A R ZE AR5 % Ve A .

c) MRV IR R BRAE . BT R . LA IR E B S MR Z [ B U5 5 v IR A3

A AH X5}k 2 E -5%~10%2[8]

d)  FTiR R T RE G N T SRR E OV T 10) MEARTFME, HAME T3 HE.

*4 T EFEFMHITENREARETE

R 15
1
R
N W i
aagﬁ Rl || = | w w || % ||
N WD e | K g [ E R || | k|| R R R | A
~ ﬁggﬁﬁﬁﬁfﬁﬁﬁ%%ﬁfmﬁ%?féﬁ
ol ; L wlE|R|HF | R | R || ®w || E|®
Bl g | % g | F| 2| R R | %% % 2| & & ”
B . TR E | R | % R % | % |8
g™ % | 3% %
N
%
kit OV N e A R Y R Y A IV VN (Y AV IRV BN
S0 I N N
ST NN VY N N
SRk SN NN
AT <20% NN A
Bz
>20% <50% NN ol N |- N I N
KIERE =20% ]
B S0 <sow Vv VIV v v
%}’%’gﬂﬂ ~105% N Vv N
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x4 B EEFERHTENRERIRRTE (8D

R T F
%
B
N D jili|
B 2 . g Bl || w | w || &
N WS g | K g [ R RSO | k|| R R |
= ; DR | B e SRR | 4|08 | A
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	5技术要求
	5.1一般要求
	5.1.1设计循环次数
	5.1.2设计使用年限
	5.1.3工作温度范围
	5.1.4许用压力
	5.1.5氢气品质
	5.1.6工作环境

	5.2材料
	5.2.1一般要求
	5.2.2塑料内胆
	5.2.2.1塑料内胆材料应选用聚乙烯（包括改性聚乙烯及聚乙烯基复合材料）或聚酰胺（包括改性聚酰胺及聚酰胺基复合材
	5.2.2.2塑料内胆原材料为粒状时，聚乙烯(包括改性聚乙烯)熔体质量流动速率和聚酰胺(包括改性聚酰胺)熔体体积流
	5.2.2.3塑料内胆原材料为粉状时，其表观密度、粉体流动性、粒度分布和粉体颗粒形态应满足设计文件的要求。
	5.2.2.4气瓶制造单位应按批对塑料内胆材料进行复验。当塑料内胆原材料为粒状时，熔体质量流动速率或熔体体积流动速
	5.2.2.5塑料内胆在常温和-50 ℃下的拉伸屈服强度和断裂伸长率应满足设计文件的要求。拉伸屈服强度和拉伸断裂伸
	5.2.2.6聚酰胺（包括改性聚酰胺及聚酰胺基复合材料）塑料内胆的材料维卡软化温度应不低于115 ℃，聚乙烯（包括
	5.2.2.7每当使用一种新材料时，应测试成型后塑料内胆的收缩率，检测方法按照GB/T 39818的规定进行。

	5.2.3金属瓶颈
	5.2.3.1金属瓶颈材料应采用铝合金6061或奥氏体不锈钢S31603的棒材或锻件。铝合金挤压棒材应符合GB/T
	5.2.3.2铝合金6061的化学成分应符合表1的规定，其偏差应满足GB/T 3190的要求。 
	5.2.3.3奥氏体不锈钢S31603的镍含量应大于或等于12%、镍当量宜大于或等于28.5%、断面收缩率应大于或
	5.2.3.4气瓶制造单位应按材料炉号进行化学成分复验。铝合金6061和奥氏体不锈钢S31603化学复验应按GB/
	5.2.3.5铝合金6061的拉伸性能、奥氏体不锈钢S31603的拉伸和冲击性能应满足气瓶制造单位保证值要求。
	5.2.3.6气瓶制造单位应按材料批号对铝合金6061的拉伸性能、奥氏体不锈钢S31603的拉伸和冲击性能进行复验

	5.2.4端塞
	5.2.4.1端塞材料采用30CrMo或35CrMo时，其化学成分应满足表2的要求。端塞材料采用S30408、S3
	材料牌号
	化学成分(质量分数) / %
	C
	Mn
	Si
	P
	S
	Cr
	Mo
	Cu
	Ni
	30CrMo
	0.26~0.34
	0.40~0.70
	0.17~0.37
	≤0.025
	≤0.025
	0.80~1.10
	0.15~0.25
	≤0.25
	≤0.30
	35CrMo
	0.32~0.38
	0.40~0.70
	0.15~0.40
	≤0.025
	≤0.025
	0.80~1.10
	0.15~0.25
	≤0.25
	≤0.30
	5.2.4.2端塞材料采用30CrMo或35CrMo时，应进行调质热处理。热处理后材料的力学性能应符合设计要求，且

	5.2.5O型密封圈
	5.2.5.1O型密封圈材料应采用硅橡胶、氟橡胶、氟碳橡胶、氟硅橡胶、三元乙丙橡胶或氢化丁腈橡胶等与高压氢气具有良
	5.2.5.2O型密封圈材料的使用温度范围应满足-50 ℃~85 ℃的要求。
	5.2.5.3O型密封圈材料性能评定应按附录A的规定进行。

	5.2.6树脂 
	5.2.6.1浸渍树脂基体应采用环氧树脂或改性环氧树脂。树脂的环氧值或环氧当量应符合设计文件要求，玻璃化转变温度应
	5.2.6.2气瓶制造单位应按批对树脂进行复验。环氧值按GB/T 1677测定，环氧当量按GB/T 4612测定，

	5.2.7纤维 
	5.2.7.1碳纤维
	5.2.7.2玻璃纤维


	5.3设计 
	5.3.1碳纤维、塑料内胆和金属瓶颈
	5.3.1.1碳纤维
	碳纤维应连续无捻且强度级别相同。
	5.3.1.2塑料内胆
	5.3.1.2.1塑料内胆应无纵向焊接接头，且环向焊接接头应小于或等于两道。 
	5.3.1.2.2金属瓶颈应安装在塑料内胆端部，且与塑料内胆同轴。 
	5.3.1.3金属瓶颈
	5.3.1.3.1金属瓶颈静强度、疲劳寿命及其与塑料内胆连接接头的静强度、疲劳强度和密封性能应满足气瓶全寿命期内的安全
	5.3.1.3.2与内胆连接的2 个金属瓶颈应按要求单独设计，气瓶金属瓶颈的设计应考虑与集装箱等外部机架结构的固定和滑
	5.3.1.3.3气瓶金属瓶颈与内胆之间应采用止转和防塑料收缩错位结构，与碳纤维缠绕层之间应采用止转结构。金属瓶颈上应
	5.3.1.3.4气瓶两端瓶口应采用符合相应标准的螺纹连接。可采用下列螺纹：
	5.3.1.3.5瓶口螺纹在水压试验压力下的切应力安全系数应大于或等于4。直螺纹剪切应力安全系数可参考附录C进行计算。
	5.3.1.3.6瓶口设计需考虑所装配阀门的密封形式、密封材料和密封尺寸，应确定合理的尺寸公差和表面粗糙度，确保瓶口与
	5.3.1.3.7气瓶两端瓶颈的开孔直径不应大于内胆外径的1/2。
	5.3.1.3.8气瓶两端瓶颈的厚度应保证在承受端塞的力偶矩和支撑附加力时不产生肉眼可见的显著变形或损坏。
	5.3.1.3.9螺纹精度应能满足气密性能的需要。采用公制直螺纹时，内/外螺纹精度宜为6H/6g；采用英制UN直螺纹时

	5.3.2气瓶
	5.3.2.1气瓶的水压试验压力为公称工作压力的1.5倍。 
	5.3.2.2气瓶的设计爆破压力应不低于公称工作压力的3倍。 
	5.3.2.3气瓶设计时应建立气瓶有限元分析模型，计算碳纤维缠绕层与金属瓶颈在以下压力下的应力和应变：公称工作压力
	5.3.2.4气瓶纤维应力比应不低于3.0。 
	5.3.2.5气瓶直筒段应有玻璃纤维保护层，气瓶两端应设置肩部保护罩或者玻璃纤维保护层。


	5.4制造 
	5.4.1一般要求
	5.4.1.1气瓶制造应符合产品设计文件的规定。 
	5.4.1.2制造应分批管理，内胆成品和气瓶成品均以不大于50只(不包括破坏性试验用内胆或气瓶的数量)为一个批。 
	5.4.1.3气瓶生产车间应按工艺文件规定控制环境温度和湿度。 
	5.4.1.4塑料内胆成型、纤维缠绕、气瓶固化等过程的所有操作均应由自动化设备和连续的工艺协同完成，无人为干预工艺

	5.4.2塑料内胆
	5.4.2.1 塑料内胆在成型之前应按照材料成型要求对需要干燥的材料进行干燥处理。
	5.4.2.2塑料内胆应按评定合格后的成型工艺进行加工，成型工艺应为注塑、挤塑或滚塑。
	5.4.2.2.1塑料内胆采用吹塑成型时，应控制塑化温度、挤出速率、型坯轴向质量均匀性、挤出模头和模具温度、吹塑压力、
	5.4.2.2.2塑料内胆采用滚塑成型时，成型前应对模具和金属瓶颈进行预热处理，成型过程中应控制模具轴向与环向温度、模
	5.4.2.2.3塑料内胆采用注塑、挤出以及焊接组合成型时，应符合下列要求：
	5.4.2.2.3.1注塑应控制温度（包括模具温度、料筒温度、喷嘴温度）、背压、注射压力及保压压力、注射速度、保压时间及冷
	5.4.2.2.3.2筒体挤塑应控制模头环向壁厚均匀性、温度（包括料筒温度、模头温度）、挤出速率、牵引速率、真空压力、冷却
	5.4.2.2.3.3热熔焊时应控制焊接面温度、接触压力、焊接时间等参数，激光焊接应控制内胆厚度、激光功率、焊接速度等参数
	5.4.2.2.3.4采用焊接塑料内胆时，塑料内胆应按评定合格后的焊接工艺进行焊接。焊接应在温度不低于5 ℃的恒温恒湿室内
	5.4.2.2.3.5焊接应连续，外表面卷边切除后，表面不应有未熔合、烧焦、孔洞、肉眼可见的杂质等缺陷；
	5.4.2.2.3.6采用焊缝检测尺检査焊接接头的错边量和卷边中心高度，测量精度为0.1 mm。焊接接头的错边量应小于或等
	5.4.2.2.3.7焊接接头不合格的塑料内胆应报废。

	5.4.3金属瓶颈
	5.4.3.1金属瓶颈锻压成型时，表面应色泽一致，且不应有裂纹、折皱、夹杂物、疏松、缩孔、未充满等有损金属瓶颈性能
	5.4.3.2金属瓶颈采用铝合金6061时，应进行固溶时效热处理，采用奥氏体不锈钢S31603时，应进行固溶处理，
	5.4.3.3瓶口螺纹和密封面应光滑平整，不应有倒牙、平牙、牙双线、牙底平、牙尖、牙阔以及螺纹表面上的明显跳动波纹

	5.4.4纤维缠绕固化
	5.4.4.1缠绕纤维前，应清洁塑料内胆外表面。 
	5.4.4.2缠绕和固化应按评定合格的工艺进行。 
	5.4.4.3监控缠绕过程并记录工艺要求的定位尺寸、纤维张力、充气压力等。 
	5.4.4.4固化过程应监控并记录时间、温度及内压。


	5.5附件 
	5.5.1安全泄放装置
	5.5.1.1应按照TSG 23的要求以及不同介质的要求设置安全泄放装置。
	5.5.1.2气瓶的安全泄放量应按GB/T 33215的相关要求计算，且超压泄放装置的排放能力应不小于气瓶的安全泄
	5.5.1.3爆破片的公称爆破压力为气瓶的水压试验压力，标定爆破压力的允差为±5%；易熔合金塞的动作温度为102.
	5.5.1.4采用爆破片与易熔合金塞串联组合装置时，易熔合金塞装置应当串联在爆破片装置出口侧。
	5.5.1.5采用TPRD时，TPRD应采用易熔合金塞或玻璃泡，其动作温度为102.5 ℃± 5 ℃。易熔合金塞应
	5.5.1.6气瓶所安装的安全泄放装置应通过火烧试验。

	5.5.2端塞


	6试验方法
	6.1内胆
	6.1.1壁厚和制造偏差
	6.1.2内外表面
	6.1.3母材力学性能
	6.1.4焊接接头检测
	6.1.5 解剖检查
	6.1.6维卡软化温度
	6.1.7金属瓶颈螺纹
	6.1.8金属瓶颈与塑料内胆连接接头
	6.1.9O型密封圈

	6.2缠绕气瓶
	6.2.1缠绕层力学性能
	6.2.1.1层间剪切强度
	6.2.1.2拉伸强度

	6.2.2缠绕层外观
	6.2.3水压试验
	6.2.3.1耐压试验
	6.2.3.2容积膨胀试验

	6.2.4水压爆破试验
	6.2.4.1在常温条件下，按GB/T 15385的规定进行水压爆破试验，加压速率不大于1.0 MPa/s。
	6.2.4.2需要监测并记录的内容：

	6.2.5常温压力循环试验
	6.2.5.1在常温条件下，按GB/T 9252的规定进行压力循环试验。
	6.2.5.2循环压力上限为许用压力，循环压力下限为压力循环上限的10%，且不超过3 MPa，循环频率应不超过5 
	6.2.5.3需要监测并记录的内容：

	6.2.6极限环境温度压力循环试验
	6.2.6.1试验步骤：
	6.2.6.2需要监测并记录的内容：

	6.2.7裂纹容限试验
	6.2.7.1试验步骤：
	6.2.7.2需要监测并记录的内容：

	6.2.8钝物冲击试验
	6.2.8.1试验步骤如下：
	6.2.8.2需要监测并记录的内容如下：

	6.2.9火烧试验
	6.2.9.1火烧试验应使用符合环保要求的燃料，所选燃料应能提供均匀充足的热量，确保气瓶测温点达到规定试验温度，并
	6.2.9.2气瓶可充装空气、氮气或氢气至公称工作压力，并按以下步骤进行试验：
	6.2.9.3需要监测并记录的内容：

	6.2.10扭矩试验
	6.2.10.1试验步骤：
	6.2.10.2需要监测并记录的内容：

	6.2.11泄漏试验
	6.2.11.1一般要求
	泄漏试验可采用浸水法或氦检漏法。
	6.2.11.2浸水法
	6.2.11.3氦检漏法

	6.2.12加速应力破裂试验
	6.2.12.1试验步骤：
	6.2.12.2需要监测并记录的内容：

	6.2.13高温蠕变试验
	6.2.13.1试验步骤：
	6.2.13.2需要监测并记录的内容：

	6.2.14常温渗透试验
	6.2.14.1试验步骤：
	6.2.14.2需要监测并记录的内容：

	6.2.15氢气循环试验
	6.2.15.1本试验应在水压试验和泄漏试验合格后进行。
	6.2.15.2采用氢气进行气体循环试验，并同时满足以下要求：
	6.2.15.330 次循环后，检查内胆、缠绕层与金属瓶颈界面结合处等部位是否有劣化现象，比如鼓泡，裂纹或静电释放。
	6.2.15.4如观察到劣化现象，应对被测样瓶进行泄漏试验和常温渗透试验，且应满足该试验的要求。
	6.2.15.5需要监测并记录的内容如下：



	7检验规则
	7.1试验和检验合格判定依据
	7.1.1内胆
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	7.1.1.6维卡软化温度
	7.1.1.7金属瓶颈螺纹
	7.1.1.8金属瓶颈与塑料内胆连接接头
	7.1.1.9O型密封圈

	7.1.2缠绕气瓶
	7.1.2.1缠绕层力学性能
	7.1.2.2缠绕层外观

	7.1.3水压试验
	7.1.3.1耐压试验
	7.1.3.2容积膨胀试验

	7.1.4水压爆破试验
	7.1.5常温压力循环试验
	7.1.6极限环境温度压力循环试验
	7.1.7裂纹容限试验
	7.1.8钝物冲击试验
	7.1.9火烧试验
	7.1.10扭矩试验
	7.1.10.1金属瓶颈、内胆和复合材料界面之间不得产生永久性的可见损伤。
	7.1.10.2随后按6.2.11的要求进行泄漏试验，采用浸水法时，泄漏率不得大于2 泡/分钟；采用氦检漏法时，泄漏

	7.1.11泄漏试验
	7.1.11.1采用浸水法时，泄漏率不得大于2 泡/分钟。
	7.1.11.2采用氦检漏法时，泄漏率不得大于5×10-4 Pa·m3/s。

	7.1.12加速应力破裂试验
	7.1.13高温蠕变试验
	7.1.14常温渗透试验
	7.1.15氢循环试验

	7.2出厂检验
	7.2.1逐只检验
	7.2.2批量检验
	7.2.1.1检验项目
	7.2.1.2抽样规则


	7.3型式试验
	7.3.1 新设计的气瓶应按表3规定的项目进行型式试验。
	7.3.2在型式试验机构同意的情况下气瓶制造单位可以在同一只的气瓶上进行超过一项的型式试验。
	7.3.3每一只制造完成的气瓶都要进行耐压试验或容积膨胀试验。
	7.3.4用于型式试验的气瓶基数为30只，包括全尺寸气瓶和代表性短缠绕气瓶，内胆基数为5只，从中随机抽取进行型

	7.4新设计
	7.4.1新设计的气瓶要求进行全部的型式试验。如果一个气瓶相对于已认证的设计存在以下改变则被认为是新设计：
	7.4.2气瓶如果出现以下情况之一的，应按新设计处理：

	7.5设计变更
	7.5.1对设计原型进行设计变更时，允许减少型式试验项目。设计变更应按表3的规定完成全部型式试验项目。未列入表
	7.5.2对于已完成以下设计变更的设计原型，在该原型上再进行其他设计变更时,不必再进行该设计变更所要求的型式试
	7.5.3除7.5.2的规定外，不允许在已完成的设计变更基础上再进行设计变更，即经减少试验项目完成变更的设计不
	7.5.4当设计变更项目为新树脂材料、塑料内胆外直径变化、气瓶长度变化或金属瓶颈几何形状变化时应重新进行应力分
	7.5.5当气瓶与设计原型相比仅是螺纹改变，则应根据6.2.10的要求进行扭矩试验。
	7.5.6由同种原始材料(初始材料)制造,并且纤维制造单位规定的公称纤维模量和公称纤维强度与设计原型规定值之差
	7.5.7当树脂满足以下全部条件时，可视为等效树脂材料；其他情况视为新树脂材料。


	8安装和防护
	8.1气瓶制造单位应规定瓶阀型号、规格及其安装力矩，必要时提供瓶阀装拆专用工具，以防止瓶阀装拆不当损坏瓶口
	8.2气瓶固定在长管拖车、集装管束或管束集装箱上，其侧面和底部应设置钢质防火隔离板，以保证气瓶在火灾状况下
	8.3管束式集装箱、集装管束及长管拖的制造单位应设置固定支架等措施，防止气瓶在运输和使用过程中松动，并对气
	8.4管束式集装箱、集装管束及长管拖车的制造单位在气瓶上设置保护装置时，应评估气瓶承受冲击载荷的能力，以及
	8.5管束式集装箱、集装管束及长管拖车结构设计时应采用强度足够的护板等方式进行防护，避免气瓶、瓶口组合阀及

	9标志、包装、运输和储存
	9.1标志
	9.1.1应对每只气瓶作清晰的永久性的标记，字高不小于8 mm，标记应植入树脂层内。
	9.1.2标记项目应包含以下内容：

	9.2电子标签
	9.3包装
	9.3.1气瓶不带瓶阀出厂时，瓶口应采取可靠措施加以密封，防止沾污。
	9.3.2气瓶应妥善包装，防止运输时损伤。
	9.3.3包装运输标志应符合GB/T 191的有关规定。

	9.4运输
	9.4.1气瓶的运输应符合运输部门的有关规定。
	9.4.2在运输和装卸过程中，应防止碰撞、受潮和附件损坏，尤其要防止缠绕层的划伤。

	9.5储存

	10产品合格证和批量检验质量证明书
	10.1产品合格证
	10.1.1出厂的每只气瓶应附有产品合格证，且应向用户提供产品使用说明书。
	10.1.2产品合格证应包含以下内容：

	10.2批量检验质量证明书
	10.2.1经检验合格的每批气瓶，均应附有批量检验质量证明书，气瓶使用方均应有批量检验质量证明书的复印件。
	10.2.2批量检验质量证明书的内容，应包括本文件规定的批量检验项目。
	10.2.3制造单位应妥善保存气瓶的检验记录和批量检验质量证明书的复印件（或正本），保存时间不少于气瓶的设计使用
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