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一、工作简况 

1、任务来源 

本项目是根据中国国家标准化管理委员会下达的国家标准制修订计划，计划

编号为 20232634-T-469，项目名称为“气瓶安全泄压装置”，项目周期为 16 个

月。  

2、标准起草单位及人员 

    本文件起草单位：。 

本文件主要起草人：。 

根据任务要求，2023年 12月成立标准起草组，起草组成员由长期从事气瓶

设计、制造、检验试验等工作的人员组成。 

3、主要修订过程 

GB/T 33215《气瓶安全泄压装置》的修订是以《特种设备安全法、》TSG 23-2021

《气瓶安全技术规程》为依据，同时根据不同种类气瓶的产品标准的要求，结合

目前行业实际情况，对 GB/T 33215-2016进行了修改和完善，使其更具有合理性、

科学性和先进性。 

为此组织编写人员，对原 GB/T 33215-2016《气瓶安全泄压装置》标准进行

修订工作。 

2022 年 7 月，全国气瓶标准化技术委员会对国家标准复审中提出了修订意

见，委员们一致同意对 GB/T 33215-2016《气瓶安全泄压装置》标准进行修订，

将该标准修订列入当年的工作计划。同时组织了标准立项的 B类投票，投票通过

后正式向国标委提出了修订立项申请。 

2023 年底国标委批准了 GB/T 33215《气瓶安全泄压装置》标准立项工作，

同期正式成立了标准起草组。标准起草组完成了标准草案后，内部征求了有关单

位的意见，并对提出的意见和建议进行修改。2024年 12月形成了征求意见稿，

向全社会广泛征求意见。 

二、国家标准编制原则与主要内容 

1、标准编制原则 

沿用原标准的编写结构，结合我国气瓶安全泄压装置的发展现状、实际使用

的需求对原标准进行修改。在条文编排和编写细则上按 GB/T 1.1-2020《标准化
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工作导则 第 1 部分：标准的结构和编写》和 GB/T 20001 系列标准《标准编写

规则》的规定执行。 

2、标准主要内容说明 

本标准与 GB/T 33215-2016标准相比较，主要修改之处如下： 

1） 增加了“温度驱动安全泄压装置”的术语和定义（见 3.1.4）； 

温度驱动安全泄压装置是对由温度驱动的一种安全泄压装置，目前通常包

括易熔合金塞装置或玻璃泡装置。该种类安全泄压装置主要应用在车用高

压储氢气瓶上，GB/T 35544-2017《车用压缩氢气铝合金内胆碳纤维全缠绕

气瓶》和 GB/T 42612-2023《车用压缩氢气塑料内胆碳纤维全缠绕气瓶》

国家标准中规定采用该类型的安全泄压装置。因此增加了该术语定义。 

2） 更改了易熔合金塞装置的要求（见 4.1，2016年版的 4.1）； 

随着易熔合金塞装置在车用高压储氢气瓶上新的应用，装置的结构型式也

出现了变化，因此增加了相关结构型式的描述。 

3） 增加了玻璃泡装置的要求（见 4.2）； 

新增了玻璃泡装置的有关结构型式的要求，玻璃泡是近年来一种新结构的

安全泄压装置，TSG23-2021《气瓶安全技术规程》中明确增加了该种类结

构型式。因此本文件增加了对于玻璃泡装置的有关要求：由玻璃泡和驱动

装置组成。当温度达到预定值时，玻璃泡破碎，瓶内气体排出。 

4） 更改了应装设安全泄压装置的要求（见 5.1，2016年版的 5.1）； 

增加了对于工业用非重复充装焊接钢瓶和瓶式集装箱用缠绕气瓶需要装设

安全泄压装置的规定。 

5） 增加了氧气、氮气以及惰性气体气瓶不装设安全泄压装置的要求（见

5.4） 

根据 TSG23-2021《气瓶安全技术规程》，增加了对于氧气、氮气以及惰性

气体气瓶不装设安全泄压装置的要求。 

6） 更改了低温绝热气瓶安全泄压装置的选用要求（见 6.4，2016年版的 6.4） 

对低温绝热气瓶的安全泄压装置的选用更加明确，根据盛装介质的不同分

别进行要求：盛装液化天然气以及其他可燃性气体的低温绝热气瓶，至少

应装设两只并联的安全阀；盛装其他低温液化气体的低温绝热气瓶，应装
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设并联的爆破片装置和安全阀。 

7） 增加了车用液化石油气钢瓶、车用液化二甲醚钢瓶、车用压缩天然气气

瓶、车用压缩氢气气瓶、工业用非重复充装焊接钢瓶、呼吸器用气瓶、金

属内胆纤维缠绕气瓶以及高压非金属内胆纤维全缠绕气瓶等安全泄压装置

的选用要求（见 6.5、6.6、6.7、6.8、6.9及 6.10）； 

按照气瓶品种，对各品种气瓶需要安装的安全泄压装置的结构型式进行详

细规定。 

8） 删除了对易熔合金材料的具体要求（见 2016年版的 7.2.4）； 

目前应用的易熔合金材料并不是共晶合金，合金材料需要满足动作温度的要

求。 

9） 增加了乙炔气瓶和管束式集装箱用缠绕气瓶的安全泄压装置装设的要求

（见 7.3.4和 7.3.6）； 

增加了对溶解乙炔气瓶、气瓶集束装置和管束式集装箱用缠绕气瓶的安全

泄压装置装设部位的规定。 

10） 增加了爆破片安全泄压装置装设的要求（见 7.3.7）； 

增加了对爆破片—易熔合金塞复合装置中的爆破片，应置于与瓶内介质接触

的一侧的具体规定。 

11） 更改了对爆破片装置动作压力的要求（见 9.1，2016年版的 9.1）； 

对于爆破片装置的设计爆破压力的取值进行了明确要求：对可重复充装气瓶

用爆破片，一般应不大于气瓶的耐压试验压力；对于非重复充装焊接钢瓶用爆破

片，应符合 GB/T 17268的规定。 

12） 增加了对玻璃泡装置动作温度的确定原则（见 9.4）。 

增加了对玻璃泡装置动作温度的确定原则：玻璃泡装置的动作温度由气瓶

产品标准规定 

三、主要试验（或验证）情况 

对盛装氢气、天然气的不同类型的气瓶安全泄压装置进行了火烧试验，验证

其安全泄放能力，经试验表明本文件规定的技术要求合理，对安全泄压装置的选

用科学、可行，能够达到设置气瓶安全泄压装置的目的。 

四、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的
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对比情况 

   本标准未采用国际标准。 

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

    该标准是在满足《特种设备安全法》、TSG 23-2021《气瓶安全技术规程》的

有关规定基础上起草的。该标准与法律、法规及相关标准等均协调一致。 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

本部分标准的修订无重大分歧意见。 

七、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议 

根据特种设备领域强制性标准精简整合结论要求，本标准属性为推荐性。 

八、贯彻国家标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等

内容） 

1、建议标准正式文本尽快印刷，以便使相关单位，包括气瓶制造单位、检

验机构、监察机构等及时获得标准文本。 

2、本标准在使用过程中如有任何疑问，标准起草单位应及时做出解释。 

3、建议可以针对标准使用对象，有侧重点地进行标准的宣贯和培训，以保

证标准的贯彻实施。 

4、建议本标准批准发布 6个月后实施。 

九、废止现行有关标准的建议 

建议从本标准实施之日起，原标准GB/T 33215-2016《气瓶安全泄压装置》

废止。 

十、知识产权状况声明 

本标准的起草严格按照GB/T 20003.1-2014《标准制定的特殊程序 第 1部分：

涉及专利的标准》的规定执行。截止目前，本标准未接到任何涉及相关专利或知

识产权争议的信息、文件。 

十一、其他应予说明的事项 
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无。 


