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Fully-wrapped glass fiber reinforced cylinder with a high-density polyethylene liner
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BUARSSEER GBI IBTHSESSA

1 SEH

ASCAERE T AT s
BARZH. MR Wit filiE. ﬂ@ﬂi@?%ﬂ#@ﬁﬂﬂlh bRk

A IE TR AR S AR IR PRI AL (=40 °C~60 °C) NEAH Y,
AMBERAKRT 50L, AIEHE MRS GB 11174 FEAA SRS

5 2005 A LB T 4 e O (UL R RO BOELSR ALE A
. ERAMTEEER,
AFRTAEIE 1N 2.1 MPa,

2 HeMsImxH

N BUSCAEF PN E I SC BRI AE S 1 TR A SO AN AT A k. Ferb, T HI 51 SO,
02 H xR (R RRASE T T A SO ANEE HIIK 51 SO, LR (5 B i 2 ) G T4
A

GB/T 192 WIEMRL HeA T AY

GB/T 196 WIEMRELL FA )

GB/T 197 SLBGIL: VAN =

GB/T 228.1 SIEME FidEE 1 _—%;ﬂ'?ﬁaﬁ?z“:

GB/T 1033.1 IR ARV R B E S s IRBUE WA ERVE AR 2
%

GB/T 1033.2 IR AR RV N E B2 WA AR

GB/T 1033.3 IERL ARV R B E 53 % gy ARARHCERE

GB/T 1040.1 BRL BB PEREI E By

GB/T 1040.2-2022 %k} FfhvERERIIIE BE230 5y HE S AN 38 SRR} 14056 2% A4
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BRL IR BRI 5T B IR BN (MFR) A AR B BE 2 (MVR)

I BB bRdE T2

GB/T 3934 L WAL

GB/T 4423 ] B i i A

GB/T 4612 R WA EY HE =N E

GB 7512 TR A A T

GB/T 7690.3 Bot el LRSS B3y BRI LT Y W AL 5 J R W R A
SE
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GB/T 12137 SRR MR Tk

GB/T 13005 SIARE

GB/T 15385 SO e B ARG 7 v

GB/T 16422.3 kL SO0 Z ORI BRI Tk B3 ROLERAMT

GB/T 19466.2 R ZRPIERGE (DSC)  FH230 4y BEH AL AR IR FE (1)

GB/T 19466.3 R ZRFIEAGE (DSC)  SHB3E4r: MR ANSE SRR B g i
E

GB/T 20668 GRS FEARRT

GB/T 280532023  #9H & WHIHBRLT4E & g 5=l

GB/T 35208 H A A AT SO

3 A EXFFFS

3.1 RIBAMENX
GB/T 1300554 %€ ) LA S R FIAGE A g SCiE B A S

3.1.1

SEERCE high-density polyethylene

EERT0.94 g/emPIR L .
3.1.2

SEERCHAME  high-density polyethylene liner

B S IR IR, T %385 AL R 18 AT B N JE A4
3.1.3

WIRAUEESR/Z  glass fiber reinforced overwrap
K IR T R (1) 150 9 B B B 4T e PR 531 = % SR O IR CLUR TR IED 4M2, & [k 43 2 1
HRILEEH .

3.1.4

248%%  fully-wrapping
FHIZ T R B A 1) 3 3 21 A 52 2 AE N IH_E - AT IR RN R [r) JE 58, DL 5 SO 1) 0 il ] 56 FE PR 4 5%
77 3.

3.1.5

2YESES A fully-wrapped cylinder
XoF iy I8 R A P oA L4 20 58 i 4 ok T A RS R 1) L

3.1.6

AR IAEEF] nominal working pressure
SMAE60 °CHY Frye e AR A 28 U

3.1.7

2
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Si#atE batch of gas cylinder

KHE =, BAMRSE RS WIS S RE, A A R 25 0 RS R ez, Hofilid T2
AH E SO B e 2

b i 11 A2 A NI s N G Y A i EIN 3 o i g7 e 2 v p S

3.1.8

PMJAE$tZE  batch of liner
KHFE =B &4, BAEMER&ITME. BirEEE, HREFE—TL2. B—#b e, E8mEnrm
JH B E HE

3.1.9

BITERER  service life
ER BT, SOR ARV BE R

3.1.10

9NE  protective sleeve

ORIV LI S 2 ol i e BRI ORI PR, IRl SRAs B T B
3.1.11

SNETHEFIELH]  ratio of sleeve open area
AORAN R TH A B A7 76 1 T AR R SO R AR B A 43 E .

3.1.12

fREE boss
FH SOOI R R 304, N 4 B R 2 4 e ) e

3.1.13

RIFFEEE allowable filling weight
FEVF 783 B B OBAL A i L E R

3.1.14

S AEAEE maximum operating mass of the cylinder

AMEE. WIEE, MEEESRVFRIREZA.
3.1.15

S EHME—ES cylinder number for traceability
HA e — VAT AT I8 1 AR e

3.2 S

IR S A
F SRS 7T, No
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g HIIEE, m-s?;

L SIAFRKE, mm;

Ly MR, mm;

M AR ERE, ke:

MFR  #IBVESRLH IS A BRI SE S, ¢/10 min;
P AT LAEE ST, MPa;

Pomin  “UME/NBEME 71, MPa;

Pt iy 1K%%K 77, MPa;

T SRR R /T, N

4 BN, BSMELSY

4.1 BIR
S IR EANER AT 1 R at, AR SOV SO 2 — i T 1

A

PRo 5 Ui .

11—
22— s
3—— I
d——r R ORI,

S— BIA YL
B 1 S MERIMNEEHER

4.2 BSHRIRGE

UMY S AR IE N T BLR AR 2 AL



FYSP A/A/A

REFRIEE, BN THE (kg) .
HER S (HXFERR) .

FFESHE, SR ARRER, AT (LD .
WA AT IR TR L A E S AT 4 s O

GB/T XXXX—XXXX

W SRS R FYSP R 3 — SRS (07 U8R T 288 e as, o7 S A

PREE

A 1: FYSP27.4/11.5 FRAMRBEM 274 L. RTFRERILAMSER 11.5 kg 5.
Al 2: FYSP 35.5/%5/14.9 RoaRAHREM 35.5 L. R RBERALATMIER 14.9 kg 55— RS S0E

4.3 BISRMBH

431 FORBHRIGE 1 RS B RS
432 FORARRL. ATARATHRE. BREZE. IR LUL AV A% | I
1 HASHRSNSH

me ntpamn | DPERRT | g | g | T oR R
RE/% /kg
FYSP 12.5/5.0 12.5 [0, +5%] +3% >] 5.0
FYSP 18.0/7.5 18.0 [0, +5%)] +3% >1 7.5
FYSP 27.4/11.5 27.4 [0, +5%] +3% >2 11.5
FYSP 35.5/14.9 35.5 [0, +5%)] +3% >2 14.9
FYSP 47.8/20.0 47.8 [0, +5%)] +3% >2 20.0

S AMER SRR AL (0.42) RREM R EE (FED/NUSE 14D,

5 IMAREXK

—RREK

A ARER

S ARAEBRAKRTS0L.

2 RIHEIRRH

SR BRI 12 0001K

3 WITERFR

AR SCAFRIE RSO, BT AR RN 124
4 TEREED

AL S 56 I A PN AR AR S J1PHI1.51%, HI3.2 MPa.
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5.1.5 REEHE

FEFRAAE R R b, ORI BE R AV T—-40 °C HANE 7760 °C.
5.1.6 TAEIfE

RTINS R 2 RS HOE SR S AR ) Bk S AR R NI BE 70, AR SRR AN A2 25 /0 N e & I K 41 1
((ZZ3:7F

a) [T A K

b) I HESZ B s

) REERTILAE A ;

d) BHYEH RIS AP LR AR ST 5

e) ZAH B AR 1

£ BMRRIEW . BIEBCRIE R

51.7 HERZKRE

AR A ar N, R R UM N BT € it e, (HNEHMT HE R ERSR. HERER
TR I FEA TR B ZEOR AT B A BIRE -

5.2
5.2.1 —fRER

5.2.1.1  HIEMMIAEL, NA RN A SR A R S RAE R, sGEInsE 7 AR S
AEHALIPNET (B KFREIEWHEENT,
5.2.1.2  FORIRZ UM IS A R 56 SA% 5 5 R A

5.2.2 KB

5.2.2.1 WIEMEIN R B R O CBFESEmZER O | K50 a WA RO 2
6.1.6 FIEK .

5.2.2.2  PNEMRHE K AR S AT 120 °Co

5.2.2.3 WBMPEHE)E FERAMKT 0.94 g/em’s

5.2.2.4  PYAEAPRL IS AT R B R R R BT SO R

5.2.2.5 AMHE ST R R AL Y IEAT RN T G . WA BIEIRIE GB/T 19466.3 HL5E R 58 7 0 %,
THE EZ N 10 °C/min. 2 F 1% GB/T 1033.1. GB/T 1033.2 B GB/T 1033.3 FIHLE M E . FAAR &I
BE % GB/T 3682.1-2018 B 7732 A e, 1506 BE AN 5 A AR e v h SO o -

5.2.3 [®RE

5.2.3.1 1] HR R SDRE SR FH 2 P R O B R B FE TR O IR TR R A s R R K T S
MER

5.2.3.2 [®EEFHIEE N SO ASAEE, HRHH A4S HPbS9-1 #b, & &M AT 4 GB/T
4423 L E

5.2.3.3  [RJEH IR SR M AVK T 18 MPa; IR A o 4 Ja8 1 A 3 5 N AT 390 MPa
5.2.3.4 SR B A L St 1 A SRR R A RN T G, BERHE R R B R % GB/T
3682.1-2018 779k A Ml , 16T BE AN S AR B8 B T E SOl e s SRR 56 4% GB/T 1040.1 1 GB/T
1040.2-2022 FIHLE, KA 1B kK &@hiffiliiz GB/T 228.1 BIHUE AT .

6
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5.2.4 WBE

5.2.4.1 IRFO AR FEAR LR B P S I Bl 5ot 30 S0 1R S5 i A i ELRROE TR T IO A PR i, R 1
WA M BN A MK ST ER, B R AR IR N MK T 95 °C.

5.2.4.2 SMIE B SRS B AR BEAT B 56 . FAE S B GB/T 4612 58, BEIELE AR 1% GB/T
19466.2 M E .

5.2.5 T4

5.2.5.1 £ 4R ENCR A B-CR BYBE S 47 4
5.2.5.2 e R W 208 B N MK T 0.35 N/texo
.2.5.3  SJHHIE AT AT AT BB . A 4EWT R 5E N i GB/T 7690.3 Wl 32 o

5.2.6 HNE

SRR ECR R R IR R R 20, AN A TS PR IR S B
5.3 &It
31 —RREE

ORI SO ROE I B vh SO %58 o W 0 1) 2SR, A0 32 i Ml 3 37 PR a5 e v SO 5
5.3.2 MBS

5.3.2.1 Wit SO R B A RE BT AR LS L R, A
K,

5.3.2.2  WIF SRR RO B I RE AT YRS B AR SRR SN N R s s YR B ]
FIT FH 45 5 RO A s

5.3.2.3 WHNIZRRAE AR B S BT

5.3.2.4  PIHGERCR A M4 .

5.3.2.5 PN H R E RIS, R i N B 3 U

5.3.2.6 &N EAESOM— Mo,  HN Py R F .

5.3.2.7 [IRPEFRRIE . 957 A SIS N I SR I F R R L 9 5 0 P R B Bk R L S U A A
AN ) AR

5.3.2.8 [RIJEN E & R USSR, 78 R EC AR 1 T R TE AT L AS T AN

5.3.2.9 [REIRSLN I IR BRSCAH VT AL , 18] R R SS AF & GB/T 192.GB/T 196.GB/T 197 50 GB/T 20668
FIRE o 0 PR IR S K I I R S 1) A AR

5.3.2.10 [®BEIELUNIEH M26x1.5 EMRLL, 1 BEMESE AFR AR R SR VIR A % 4 RBN AN T
200 THEIRSCYIN 322 4 R, BYYISRERL 0.6 £ PIA KL i hy s B AR IE (A . RALYIR )% 4 /AT
77+ GB/T 28053-2023 [ff 5% B $44T»

5.3.3 HFHERE

B SO NERT LR A
a) EPYERES . BTASRAE. WMEELE;
b)  BEHEARRES . AR E;
c)  WIERRBOBLEARREL . hrfioRsg . FPERIE . WiREE A2,
o) LIRS

(&)

(&)

bz SRR A LY SN R 8 =1

=
il
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e) YHLEMARACLL. YEge Ty AR I &
£)  [FEHIE 2

5.3.4 S

BOE S RE I T T RS A2, BRIV E L

W SR ATRER . BN AR TAEE S MR E ) Bt/ MBI 7).
AR LA 22 NN 1%

i [ 1056 i A P BEANMIE T 1.5P

RN ) Pomin NEAMET 7.6 MPa.

5.3.5 4hE

.3.5.1 AMEMEEA A LLGI BT B SO EESR, MASETE 35%.
5.3.5.2 AMNERE AR A AL RS BT & I SO IR

Rz F153 4

5.3.6.1 NCRHAMRICN S0 Mridk, @ AENAM TR, HESREARR TAEE /. iR
36 FE AN e /AN R R s N BRI S8 2 R N 7 5 N AR o SO FR 0 4 BT AR N R AE SR J L AR A
PEL MPRMRFPERIIL A1

5.3.6.2 AYERNIIHA/NT 3.6,

5.4 &
5.4.1 —RRER

5.4.1.1 AUMRBIENAF &7 S T SRR RUE »

5.4.1.2 RHIENIEHE B SRR LA KT 200 R O SEA P 38 T AOm e v—
Mt

5.4.1.3 AU 2R IA] AL BETE SCAFHLE P2 PR 8 T B AN

5.4.1.4 “MAMHEARA, F4gE58, UMM SRR M P BRAE N i B S B ANELL N T2
RSER, A FVFBE N THRAIE AL

5.4.2 HNAE

5.4.2.1  WAEBIERNAT G B EIREA BT SO 12K
5.4.2.2  ANHRR IR R R 1 3& T ik
H: W TZESH—ROF/VCRRE (ERERRENRERE) WK WAEE .
R BE 2 v 2N ] 55 2 4
5.4.2.3 WHHEEMATER 1 HER,
5.4.2.4 L5 JE ERLIE R R NG, AN RS BAE .
5.4.2.5 “SMAMEGNERAZAE B SORAN LA T 1000 R O FEREIAE 56 H A IR 20D
N MR,

5.4.3 [fRIEE K %) PERR LT
5.4.3.1 WHEREEEE R AR E, MR R TS

oo oo oo
W oW W W w
N
a N WON -

(S04,

5.3.

o
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5.4.3.2 [REEN SN HZERER . WRAVERE T, NIZRITE SR T T, BRI NE
EORHREE < I RIS ) AP R . RS RE R B2 il A

5.4.3.3 IREUMEE MBOCHE T, ARWAECT. FF. FUL. TR TR Fid, PUIRL
R BRI RSB SRS 2 N 5 SO L [R]

4.4 TFUEYELR

441 YESRATYERT, NN AEANIIBEATAS S . RTEAT U R AR AE . R A A I Y IE SRR
4,42 EGNIZVEE SR L 2T .
44,3 WSEsgigent FEIC S T EER I gk f . RAE 15,

4.5 SHEfK

L4501 [ PEE B T 2T
.4.5.2  [EfLIREEASET 120 °C.

. 4.5.3  SRANRIFTBASIG A4 .
4.5, 4 IEPEIE AT R IR0 3% AR R A

4.6 HE

A4 6.1 ANERIE N AR SO ER

-4.6.2 SENAE TR, I REA BRI

- 4.6.3  AMEN SRR [ HASIR SOMRE, JRERI RS I A TR

A 6.4 FESMIIERIEIR, W ESANE, N R TR G S B TR AL AT e, R ER
JSLiH AL B3R A SR

5.5 Mtk

5.5.1.1 UM% FH B I B 454 GB 7512 B GB/T 35208 HURLAE, Frik = i e i i 2 2 iR 9e iF 15 78
A

5.5.1.2 JHLIR2Ze%E fR VR AR SE ) AR 2 GB 7512 ISR, IR IR AE ORI . s ToL
A RAEFR

5.5.1.3 JRIRMRSIR S (R EEESOHILES, A7 S GB 7512 BIHLE .

5.5.1.4 RIS 1R R SOE R N ] SRR R, RN BT BB R A A S A

5.5.1.5 Wit R e AN T B 400 X I B3 L B % B e, s/ N BT AR IR AN AN T 5
THE R AEBR o 0T fe /N BE A FH A2 BRI T A0 1 T8 R A BR (R I, A8 P 4 B P 82 E =0 = A B B
T R 3 W P AR PR IR, S SR B B S A RS

(&)

o O O

(SIS, IS, BENG) BENNE, |

(&)

5
5
5
5

6 MWHESEIRIER

6.1 MABEBRIE FEM AR
6.1.1 EE. BEMNHIERE
6.1.1.1 RHFE

PWRHE B B JFRHIE i 22 1% DL R 5 i T i A .
a) HEENCRH TR ARSI AR AT IR, I EAS N AN K 0.0 k.
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b) BEJEEL R A I JEA S Bl ok e RS [ ) At A A/ T B AT I &, IR
NAMEF0.1 mmo
c) i A Z N KPR ERECE H B E . FEREEAT A .

6.1.1.2 &H18IEHR

LRIl EEE RS D B N

a) HE&E. BEEFMIMENTFE BRI SCHERK,

b)  PEEE S T S R R A A 22 BN T BT R (A 3%

b) RSN ERTFIE S AR ERZ EABIE I ERT 1%,

c) fAMFE—EI Fi KA BRI A ZEA I AFRINEART 2%.
d)  AEKERZANED 1%.

e) MRBELE AR EEKER 0.2%.

6.1.1.3 EMFIZRAISH
B, BEE. MM EAR. FRRIEE. AMBKE. REELE.
6.1.2 MINRE
6.1.2.1 WA
TEFE R IGLR R AT AMRIEHEAT HAE A, 06 ZE0 ALK FH P9 80T 8 ol A BB 0T P SR AT ARG 7
6.1.2.2 BIBIENR

(VEEEEE SVAHEE Y WIS

a) TR,

b)  AANRINICAIRAT WL GBE. FRA . Ak, RO 3. W, BRHE S ERE.
SO (ST VAL i SUR) SR N VR SR L R o

6.1.2.3 MMFNERIISH
AN RIS A 452
6.1.3 BHRIRIAIE
6.1.3.1 BUHE
FE R T L2 Sl e AR, ORI A 10 90°, 180°. 270°PUAMLE,  an K2R

A A-A 1
|
\
\
|

| HHRBRHGE
El2 AR A i

6.1.3.2 R HE

10
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FHRPEBENL 2 B 34L, $%GB/T 1040.1F1GB/T 1040.2-2022 141 5E, KA 1BARY, RFEEREE N IHE
B, ApRIEE (2342) °C. (—40+2) °CHI (60+2) °C R THiiikEs, Frfiii# Z A5 mm/min.

6.1.3.3 &1RIEIR

BURE RIS I PR T2, 4o fof 5 P2 0 B 2P 3 W K B 88 1 O 3 R 7 s U PRAIEAEL
e IR TSR D SR T X LT 255 15 25 P8 o I R AR N2 A - T 10 2 A RO T 30 Bl T W 2 56 7

6.1.4 [RIEEIRLL
6.1.4.1 WA

FH SR 1 PR MR SO AT R AT, RN 5 PR ARSI IS, B A5 4 GBY/T 393410 bRk AT bR 2
6.1.4.2 BIBIEHR

a) EIGIRSCIE NN R PR AR ST i 5
b)  1bumIRECIERN FO VS I PR AR S S X SR EUEE 0 5 s e R NAVEDE T AMRED CIRH R
ED .

6.1.4.3 HEUMFNIERMSH

BRGNS | IRGUEMAL S B A SR
6.1.5 [RJFEEFAIAEZER:
6.1.5.1 RWHE

a) IR AE VA A R o i TR s R E s SR AT R RS R A, IR IR
K+ 0.02 MPa, fREHS[ENAEKT 30s;

b) REIRA: WORAEE T2, %L EVEE SO R AR IR R S N I A S R 7 R 2k T
ITHMA A

6.1.5.2 &H18IEHR

a)  (EORIIIE], R 5 A ELZE 42 A A L R
b)  WJEES PN H BRI R AT

6.1.6 NRBEBIMHIRE
6.1.6.1 R

B N HEFE R A 25.4 mm X 25.4 mm X 6.4 mm PR AEREE (BN P IE_EBUR S 25.4 mm X 25.4 mm
FIREE) , FEBE A D T3/ . #GB/T 169019 K % BEAT MR F T ARFR AR o 356 BN IE CUEIER
RIGIEE ~23 °CE£2 °C, EIEEA72 h+0.5 h,

6.1.6.2 AIRIEIR

WA 9%, BAMIIGE. Sl PRSI M BT R.
6.2 Sifk
6.2.1 UK E

11
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6.2.1.1 RWHE

FEFE R I6ER X AMRIREAT H I
6.2.1.2 B1&IEFR

(VEEEEE SVAHEE Y WIS
c) MREL. EEIAXISIE T
b) ANRIEMNOCIE . TR, TCLF4Efis. R4, WHERUR K AT 4 2 S0 L RE I R -

6.2.1.3 HMFNIZRISH
HMRE A AR

6.2.2 EHREHFRE

6.2.2.1 EEFEYIRIE

6.2.2.1.1 RHE

K FIRSEB Fi ml e e PR S8 R A, 1) 4 9 98 2 0 RE o TRRERIE ey 3R R ST RIS L &5 ) 4 R
GB/T 145811052, A ZARFEB N A D TN KR FEfE K E 24 hG, A HIE =0, BTREKS,
T GB/T 14588 5€ I 7 153047 i 56

6.2.2.1.2 ABIERR

J2 (6] B 7] 55 B AR T-20 MPa.
6.2.2.2 hifRiIE
6.2.2.2.1 RKWHE

FZGB/T 14580 5E , HMERAMREKNER9ES)Z I TR, BROFERN AL F 61, J1%GB/T
1458 52 1) 7 1L 3EAT 5

6.2.2.2.2 HI&IERR

P 58 5 N AMVIK T-960 MPa.
6.2.3 MEIRLE
6.2.3.1 WA

FZGB/T 925 1€ BEAT Y 1k 56, 156 K /) 93.2007015 MPa, fR KIS [H] AMK T30 s.
6.2.3.2 BIRIEIR

ORIE ], 3R58 R  NAE SR VFIRZETE R N, AORBTERE . TEH AT .
6.2.3.3 HEUMFNERHMSE

IR L IR ) RIS )L ke U W LR R R URR e a6 1) B 2 s A A0 s A A S
PR 2D RAF 124

6.2.4 SEMALE

12
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6.2.4.1 RIHZE

RN BRI A4 5, %GB/T 12137305 IR KR TR B MR . R30I E 3R A 5 T0.5 MPals.
FHEZ2.1 MPa, £REE EAMET60 s,

6.2.4.2 H1EIEFR

FEORIE YA, R IR U5 R R S 3 A P AN Nt s PR I S S IR I 5, S VFIR T )
H A .

6.2.4.3 HSMFNIZRAISH

IR RN WK S FRER T, WIS IHE .
6.2.5 IREEIAI
6.2.5.1 REHE

IR B3 R A, #HUGRIGE R, #2GB/T 1538580 58 AR E6 7 V3 AT ik, I R ik
VNS

a) RIS TR N A A b A

b) WRIGEFEF, SOMANREE R MAKT 50 °C.

¢)  JHEEZEN AL 1 MPa/s, 56 3FEE ] N AE T 40 s.

d) AR E R G I RS B KR 10 S R R T

e) RIS % MR & B Bl KA L R ) — BRI R — ARt 2k T Re .

6.2.5.2 &H18IEHR

e SRSV

a) OB R ROK T BT B il AR E s N TR ), HAMIET 7.6 MPa. R )
TEIEH) 7.6 MPa B, N IR -

b) BRI, REE KA S B /IME 2 22 SRR S A I EL A A R 20%; HkvR
IR 1 5 2 AR IR A T ) P38 2 ZZ AN A SR I8 M K 1 P A 10%.

o) AR CHF s = 2R 1) £ 4RI B g BR A1) o

6.2.5.3 EMFNICRAISH
BRBSE F) ) Hce . R TR — i) it 2R sl ) — iRl 2k
6.2.6 EiRENEFKE
6.2.6.1 WA
TEHRAAE T, W3 RS GB/T 925280 HAR I 7 10EAT & Wi B A IEFARIG, [ 2 LR 22
a) BT R AR Tk P A
b) B R, SRR AT 50 °C.

¢)  JEIE S EFRAME T 3.2 MPa, S E S FIRAET 0.3 MPa.
d)  EJIVEIAR NASE L 15 B8

6.2.6.2 HIEIEFR
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222 12000 JE M JCIRI . BRI 5
6.2.6.3 HEMFIZRIISH
RIS FOMRMRLE . R IIEH B /MR RIEIR R S TR, R,
6.2.7 ANIEFRIE
6.2.7.1 RIEHE

B2 J A 4h BRSO, A REBE B SR 2 AN T A TAEE 71, RKEAT LN

a) 1% GB/T 10125 FlE AT rhPEEh 55 1A%, X5 TR] 10 K

b) ¥ GB/T 9789 #lE 4T —EALMMIEIAL:, LL 24 h A— MR EI0AH M 5 5E 8 h, A
JEEENIE RS ZTE 16 h, FHHEERAMET 30%HA T 70%, RERES ] 10 K;

¢) % GB/T 16422.3 #E AT 9 HC R AMT IR R TR R5S,  HR FHER 2 s i) 5 85 5 EAT 1
W, RG] 10 K,

d) AR TR, ETERES FTEE —R a). b). o)t E;

e) 1 HAIMMI% 6.2.5 BoRBHATERIGRL, % 1 RAMNE 6.2.6 BR AT H IR IE S 1EAR5 .

*x2 REBENR

BrFS =E R KTHY 340 nm FFAVERERE (W/m2nm) | ZHEE (°C)
. 4h T UVAL340 0.83 6043
4 h HEE KA FGYR 50+3
5h T 0.83 50+3
2 jl:": UVA-340 2
1 h %t#& KA FEYR 2543

6.2.7.2 &H1&IEIR

TG 45 RN R A DL R R
a) RN E SN AMET 6.3 MPa. [k /7iAF] 6.3 MPa Bij M. TG it iR -
b)  WIRESERRRIE R, RN ZRZ 12000 RGN LR . BRI 4.

6.2.7.3 MEMFNIERBISH

WIS TFR AT AN G5 AR R AOmM R AT AR 0 WG 261 A R 0. PR AT AL F ik
K M S HR S e R 7 2 S5

6.2.8 MR NSRRI
6.2.8.1 RWEHE

TERLEENT0 °C£5 °C, FHREE =95% 2644 T, B2 R0 =0 /K 223.2 MPa, F£#£1000
ho TRIEZ WG, SOMCH46.2 ABRIAT B MR, F4%6.2. 5B RIFATIBIALK .

6.2.8.2 &H18IEHR

W 45 SR NLAT B PR 2K
a) TR R AR 5 SN TE IR AT L AR A2 T AT AR B LR 5

14
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b)  AUMAERIEIAE], A RSO SR E R A A N R ISR S E RIS, f©
VFiR T )5 B AR .
c)  HAMIENEE SIS ANTF 6.3 MPa, JE /7353 6.3 MPa B JCR

6.2.8.3 MEMAIZFKHIESH

DRI B & ) OROK AR R ZE 2000 il I8 I R P R B R R /b2 0e e i e
SRR A AR E R S8 R B I I 2

6.2.9 MR
6.2.9.1 RWB5E
6.2.9.1.1 —f&HE

RIS AT T 2% BT B DL AE -

a) W4 HAAhERA, REKESMEARLEE; R4 R0, REKERR KRR,
FHHZRBASIMER 2.1 MPa.

b) T T e A S el 1 2 S A, R s R [ L G R v SO PR

6.2.9.1.2 FEAEHFRE

8 A% DA B REAT -
a) T b ke A AR S R A N T 10 mm, ARS8 R A2 106 K
b)  HU2 HARINE AL ] 3 BEA4T T 5115 -
D) SEEM R AT EER)E M 3 m AL
2)  FEHT R 450K REM 3 m b EkE, whil mUONE L%
3) ~FHErhdE, AEAEEANEE 2.1 MPa #EATR IR, RS TR -
4 AURBEEATANAR A, IR S LR 3 P i B R R A

x®3 BGHE

BARLE FHE
KB AR T 20 mm FRH5 15
MO DI RE A5

S

TS
SYESEE AR AN E S 0 AR B S
giGE= AT PR T WL R A S8 2 25 o

5) Wi 2 WA S0, 2 RAMBH% 6.2.5 BRBHTHBUGRR: Wi 2 MY
TR IE ST, BRI 1 RAOMRAFAE I B kYA B107, 1 RAMI% 6.2.5 BR T B
5, 551 RAMZ 6.2.6 BR AT &L S 1G5 .
c) B2 RInEZ 2.1 MPa f)50f#% b) 1 1) -5) i #2825 .

15
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6.2.9.1.3

PRI 4% AT B AT

a) LA 4 s, FIEK 60 mm, & 50 mm, THESAE 420 3 mm KB M, ek KR
Bl S ps, EEAOMAFRK R 200 mm;

b)  HL 2 R I AEAT R SR

16

1)
2)

3)
4)
5)

5 LR
I—"Ui
1 2 22—t
B3 FmEApE
MRS

eSO PAT TSk AR E N 1.2 m S PR AR, Wi 5 PR

FHE R BT AR M 12 m SRR, DIl SIS > 450, 545

6 HIZK;

e, HZERBEAINEZ 2.1 MPa #HTRRE, AR G ;

FERP P IRS e, SN AT AN A, AW R 5 AR 3 B B B R 443 ;
R R ARSI B A T, 9 R AU 6.2.5 BORBEATERBGR . AR RSy
T BRI, B AN — R AU BRI 4 7, — RAUMH% 6.2.5 ZOREAT BRI
5, 51— RAUM 6.2.6 ZREAT W IR B 1A% .

c) B2 RAnE% 2.1 MPa i 3U#i% b) 1 1)-5) id FE B il .

FGT AL 2K
R3

6 | 28 16

SR

& 4 hE|EE
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L1
- =
L >
&
- 1
: B
9 ﬁ 11—
[>— 2— ks
L2
L,>L;+200.
B 5 Mk FiTE
il .
= 1—"ff
N
_ 22—k
3—vh A E & E

45°

45— R VR .

Bl o MiEEME

6.2.9.2 &H1BIER

N EsE SRSV

a) P sk RS, AN TC R

b)  ARRBEME SN ANT 6.3 MPa, i /1A% 6.3 MPa Bif N JC it

¢)  HIRIENEIR R T, SRR 12000 IR CINIR . BRI A

6.2.9.3 MEMFNIERSH

19 AN 7R s v VA= RN s RN AN AN s v 87 NS VA= R AN NS - 2 1 R e v =R KBS
W AP 7 I S A

6.2.10 BEIRIE
6.2.10.1 R E
TRIG N % PL T B e 3T

17
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a)

b)
c)

d)

2 HUAh A, AARREAMER KRR, HHTAEEASNESR 2.1 MPa. Ul A
1.2 m W FERR B 7 B 5 PR as iRy 2R E % 2 ik (BLERTE 10 70

BRR R T 10 mm, RIAIN 78, R AT 2 A 2 8 f/KCF 2 2 A 2 mm;
AR ] B TR R B, AR TR 7 A B b LA B e o S, O HIREE R
MNAMETF 100 mmy;

FER 10 RERIE JE, 1 RAUMHR 6.2.5 BORATRBOAL, 7 1 RAUR% 6.2.6 ZRAT HE L
VAL BN

TE

e Ui -
ﬁ 1—8HR 5
22— AN
; 33—l
E 7 BEiLe
6.2.10.2 H18IgHR

o

o

18

W6 45 SR NLAT B PR 2K

a)
b)
c)

.2.10.3

20 10 V&2 )5, SOMN T IRILR .
SIBEREE JI N AN T 6.3 MPa, i /7155 6.3 MPa Rif NG -
R E SRR T, SORN 52 12000 RAEHINR B LR . B2 4 .

HMFIERASH

AOmEE, WIS BRI BB R B S RIS RIS E I S

2.1

.2.11.1

RY AR

I %

B8 N A% DL RE #EAT »

a)

b)
c)
d)

B2 RA0, AR R B vy B 7 R TR R 120000 1 2 265 SUskBE, 1 2R IRREL 1 5%
ARG W 7 PR

RO SENANT 5 G EGRIZETE, REENANT 40%8 52 F L, FERENA/NT 1 mm;
1 R0 6.2.5 B ZR AT A5 5

7 1 RS 6.2.6 FZOREEAT W IRk 3% (JE30 571 IR 2.1 MPa) - ik
KoL $] 5000 IR BRE TR0 B AT 5 1E 35056
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Hizpe

.) ~.

g 25t

x

: i«
T 1—34,
% 2— G
3 3—MJH.
& 8 R ARIAE

6.2.11.2 B1¥IEHR

B 45 SR NIRRT B PR 2K
a)  BREE I NAMIST 4.2 MPa; [k ik E] 4.2 MPa Hif N JC R -
b) HIREAEA R T, SURAE 1000 SRAEAA NI BHILER, 5000 KAEI A AR .

6.2.11.3 HEMFIERISE

N CEYANE BNV € 8 W 2 3 A e R e O S WA BN A S a2
6.2.12 WPRIREEHEIFAE
6.2.12.1 REH5E

B AORARGEAT BB B IR G i R AR IR 8RR G  EE PE R
B ARG o TR IR AR L PRALE SR T 5 330 B T 2 Tk B e A

6.2.12.1.1 E=Z[FEHRBIRLE

TEHF ARSI R SR T, AN E M FRfE RS ER%0.02 MPa (485D , FFREZ /D1 min,
RGBSR TR E B RS, RN — NMERR . TR IRECN1507K .

6.2.12.1.2 EiREHDEIFRLE

TRIG N % CL T B e 3T

a) BRI INEAR B SORAERE AL T 60 °C HANE T 70 °C FHXHE EAMK T 95% 3R 15 it
H 48 h;

b) 4% GB/T 9252 [ E HEATIE IR R, b 90 5 FIR PR HE R SR, A3 E 1 RN
AMET 2.1 MPa, JESEIAR N KB 5 B8, B IIEFRIRECH 5000 1X;

c) PR ZE S BN R T, AR E 25 IR T

6.2.12.1.3 KB EHDEIFRLE

PRI 4% AT B AT

a) BTN EA B SRR E1 2 -50 °C~—40 °C;

b) % GB/T 9252 HIHLE AT JJME ARG, Forb: 83K 70 R IRNARHE R SR, 3% ) FFR M
AMET 2.1 MPa, [EHEIARSIR N A 5 2%, TETERRECN 5000 7%

19
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6. 2.

6. 2.

6. 2.

6. 2.

6. 2.

6.2

6.2

6.2

20

¢ MRTERJE RN LA, UMK E ZH R .
12.1.4 FEiREHEFRE

B A% DA B AT -

a) RTINS B TR E T IR RS

b) 1% 6.2.6 M ERHAT H R SIS, HP ST R RROUFRER g, i34 30 G
¢ KT R E BB A B 77

12.1.5 1B8iRIE
SIMAES . iR RIEAEEETERRE 2 5, $%6.2. 5K 2 ST B SR .
12.1.6 A1RIERR

W 45 SR NIRRT B PR 2K

a) AMAHRSEAEAREE, AMEHIAESEESZERE. 5. Mg, PR, g s ibsk
K

b)  AURHEAT R RIS R RS IR RS R N A LR, TR BRI R ;

c) SRR I RAMET 5.3 MPa, 77353 5.3 MPa B R G .

12.2  B5MFNIC A AR

LAl E IV e

a)  HEMHPBOCK: SKEVMEAIETT TERREL WRBBT AME B A R

b) i AR E RGBT BOC R U BRAIREL . SR BB . IR TR R
KIBAMERETT SPRRA LR

c)  HRBOREPTBAC: BE ST REAEA.

13 KEgikie
13.1 —fREXK

a) K2 R3S, BRI AR ER KT,

b) K RAIME T k. 1 RARAKTFRE, 5— RAHBERE;

c) KIEKSE 1.65m, KIAN A EIE], K JE N RS IR BN, B E /D EESRFS2 30 min;

d)  mKJE Smin HEDNE 1 JHE M ERIEE AR 590 °C, FEERE & F 50 FE AN BAK T
X

e) KEERIGHT, ROREUTIT SOM IR R AR R E ) 22 2 1 i

13.2 KR

AR IR 1 At R

a) SRR OAE KR T2 100 mm Ak,

b)  TEAUH FMZR/DHAEE 3 RAEM, DUEINAIRRIEE, HEEEASEE 0.75 m; R
T B AR [R) B AN BT 30 s 0% — R E AR 1 R TR 2

c) &AM LK IGEZE AR, &RRREENA/NT 0.4 mm.

13.3 #EMR
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A L AR

a) RTEERBCENSR, MRS TR BT

b) AR MAE KR 749 100 mm 4bs

c) RS T E A A, DU AOMR TR A . KEA KT 305 mm WA, BAESRIGTA
JES B4 9l ¥ B — N IR, SR 4 B RAR 97 1 O B R A I A, &R P ARE N AN T
0.4 mm. KJERKTF 305 mm (SN, SELESOMMNEE ) A 8] 15 B — AN B 34 da s

d) BRI I R A AT BE AR 30 s 10 5% — U EL B 0 BRI

13.4 AIBIERR

F£20 minBL N SRANG AR . DI RE T ARG A AR, A BOAT DAE IO R T B 1

HEAT LT

6. 2.

6. 2.

6.2.

6.2

6.2

6.2

6. 2.

6. 2.

13.5 HSMANIZRINSH

SORBIUE RS BRIGI R R WSO AL E .
14 eHIRLE

14.1 R HE

PRI 4% AT B AT

a) AURRIFRIETA . BAEFEETESAR 2.1 MPa.

b)  FEERNCRA 7.62 mm B,

¢) SHEEBMNAKT 45m, FIEELIN 850 m/s, ToRN F /D524 FEE UM A — AN BE
d)  TFHENS T NS S22 90°.

14.2 B1&iEFR

SN ARFE N —BAR, TS,

14.3  MSMFNIEFEHESH

TS . SOV E 77 R R AR H A7 B RS

15 BiERE

15.1 W H*

TR0 N 4% DL B 12847 -

a) B2 HAHHTRE . % 6.2.6 MERIFEAT 1000 KH IEE SRR, TEERE IR bsiE K
S, TEFAE S EIRMAMKT 2.1 MPa. 3856 J5 75 v S0 N 30 95 -1

b)  HEKFRERAEWAA W, BHE T 40°CC40°C 2 CHEIRFREE T, AR AT R
FEE AT S0%MIE, HCE 24 h UL E, FRBGER AR SOR-S 0 RERAE LR
M. ERIEE e A B AR R E SR A G, AT N R

c) EH (HRZEAD 1O HEHEFRSMESR;

d) AMEEFREE, SEENMESZLI 500 h, HHE EIR 500 h AARE SRR E,

15.2 AIBIERR

21
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6. 2.

SOREERRFEARL 1 mg/(h+ L),
15.3 HEMFIERISH

R AR R E I S5 BB R R E D EHL SRR . U E &

AURERPURR . BB E BUR I

6. 2.

6.2

16 SIAEIMRLG
16.1 —RREK
B RS0, MAeE iR (6.2.3) « AR (6.2.4) FIHEEITEHRRE (6.2.6) ,

HEAT LA 0

6.2

6.2

6.2.

16.2 REFE

PRI 4% AT B AT

a) HZEAHES, BAMMER 2.1 MPa, FHREF 72 h;

b) 7E 0.2 MPa % 2.1 MPa Z [AlHE4T 1 000 JSARTEM G, I/ B e, ROl
AR, DARIE RG0S AR Hp SR TR AN L AR VS o (B30 &5 R AR A U P 2R T s

o) HZEAEESR, BAMIESE 2.1 MPa, H{REF 72h. (RESEHG, AN ED;

d) % 6.2.6 FIERATH IR SIIE RS, JEHIRECH 6000 . LT A AH K P H 55 ) 8 32 42 i 2k
ITHMA T, AR AT 7 RO .

16.3  B1&IEIR

AR R SUASEEY ST

a) URESAE, FURARECEEMABELRE . REEEIR;

b) VBRGNS, EORISIE], SO AN S TR FE AL AN Nt s PRI 1T 52 Frp it
WG, ViR e B

c)  HHREAEAET, 6000 KIEAN IR BEIBRIL

16.4 MNFNIERESH

TR0 PR RN AR B B AR . AU ZORIC R SR . B iR 2

RCFKMEE R RN

6.2

6. 2.

6. 2.

6. 2.

6.2

22

17 5K
17.1 R H*

a) X ERIR SN 1.1 f B KA 5
b) HWRRE, JERHFFE AR &R,

17.2 B1RIEIR
I JRE MR AL SN TG K AR T, BBSURE A AR
18 [RIFESEE IR IG

18.1 REFE
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TRIG % DL B BT
a) X IR EEAR SN 1.5 % B R
b) TSRS, RIS E 1N 0.63 MPa, AR A/ F 20 min.

18.2  B18IEIR

6 45 SR NIRRT B PR 2K

a) LI 1 NG B S AR T A KO A

b) BRGNS, EORIIYIE], A SR E R AN A R PRI T SR IR EILS, fovr
iR T H AR

.18.3  HEMFNIERMISHE

W FERRSOM R, AR AR R E I S5
19 SNEIRLE

9.1 RIREEINIE

1911 REFSE

B R A AN BRSO, REGRER M HER, $Z0FE R
a) BHAIAE—40 °C A E A /DT 30 min;
b) AR, IR SRR i, 3T 1.2 m AKCEERE .

19.1.2 A1RIERR

a) UMNLTC I &
b) ANENIRFFEE.

19.1.3  IEMFIERASH

AR PREIS ] RIS E R, SRS M E A
9.2 ShEREIRE

19.2.1 RETE

PO RSN E IO, FOKE TR R B, #2007 F ZREAT 1%
a) W A SMEERmEEER FRINES F. @il 9 (@) Fios.

F:6Mg ...................................... (1)
b) W% B: [EEEF Limsi s 7. w9 (b) Fis.
TZISMg ...................................... (2)
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i
1—JE s
2—Hh
3—HNEET
4— M.

& 8 SNEREIRIE

6.2.19.2.2 &1%IEHR

AR A5 R NAT B PR 2K
a) W A SNEARBIR, T
b) 5 B: SMERFABIN, L.

~

g W

~

S HT R
711 BRGLW

PR SRS R e R A IR 30T H AT 38 A
7.1.2 #HERW
7.1.2.1 HKIIE

PR R SRIS) R 4 R A R IR 5T H EAT R A5
7.1.2.2  EERN
7.1.2.2.1 A8

ML P IE AR RS H

IR EARIG AT A GRITH , 12N S EREAT A2

a)  ARAEHEE TR I R 5 B R PG A, N BT I EET IR A RS,
AR TE R -

b) NN A I A SRR, AR IAA G BT A IHBREEIE B, TR X 24 R B EAT
100%1% B B FRA SRR N IEE, SRR 10 REAT WABALER K, 10 R Py iH 45
Aess, WIARLNIEGHS; AHPa —HAAREL WS, WA EA SR

7.1.2.2.2 88
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MR BN R, U AT W iR s, 1R BT RS . O E I P
560 (0 i O8I S BN AN T 1200000, AR I g A R 6 ) T 7 TR Y
e AR EO RSOR, AR UGEAT F R R R AR . I AR TR AL
FEESEA 15U, H2e AR HUR A AR AR 06 5 R IS 0 R AR B0 S R IS, il vl BUTSCOE 22
BESHEIURE o HURE R AL St P g A2 7 (0 — AL i 5 BRI AN 5 A%, ISXT AT AE 7 it P L A
B, EATERBORS: A WIS RN A G, N T4 R, AT R RS AR I
Ko JFH, TR EEPRESA IS, H2 AU R IREL R i e 5 3 iR R D A e 4 5 4%
Ja s TR EOT ATTROE B S
FEIESEA 500U, HL28 WA LR B AR AR 1006 15 0 e IS 0 R AR B0 S RIS, il vl LTSO8 22
BETOMLHURE o HURE LM I 104 T i A2 7 ) — HE R b B, R AN S i, NS T OFtl ™ il ) A4 i
JRE, BEATHRAORE; A IR RIS A G, RO AL i K REHL A, AT R IR A
Wl JFH, FEEPNESE 504 i, AU A R R B0 R 5 H iR S A s 4 &
1 J5, SRR RO R e AR 10HE .
IR ER RN A ASKIUHE , 1% 5 RUE #EAT A2
a)  WIRAGHE L BT IR ER R B R AR Z G a, B i E IR A R AR,
IR TERL
b) EHMtERKAANSKBIH, VRN 2 RAURE T IO 5. A OmiE e es,
ARG A HEPA - ARELRE, ARG

7.1.3 RIS
AOEFE G FIRTSAERN , ARG B SARREA DT 1R IZ IR 6. 2. 150 R H T 7= i i T8 & W5 .
7.2 BIRiKIE

7.2.1 ORI A% R 4 B B H AT 8 A5

7.2.2 HTARAAR N RESCY 100 R, WIBEECH 5 KR, AT 80 0850 1) N IR E = 2

W, SmEE:
Mt 1 3 AEMERE 1 B 3 W BRI DEH R 3 s NI R0AE 2 A
N RS 2 Hs ke 8 Ry Bhvk i 2 H REUEIRREE 2 K BRI & 116 A%
1A keikat 2 B /adiilie 1 N 3@ 2 H AMIEIRRL 1 H; HEREE 1 2 1R
FEidkse 1 A RIRERE AL 1 R shEmEiRiE 1 2.

7.2.3  FirA kAT B a0 R A RN AR A 1R S AR 2R AT T B A5 A Tl e AL B

T4 WA ICTH

o H R AR K 77ERM
HAEmE BRIE | MERE | WB | AEEE
P A I3 — \ v 522
L I 1) A N 4K — \ \ 52.3
e CULEV RSN — V N 524
ARz v SRR — \ v 52.5
" i v V 6.1.1
R SR i) 1l 22 — \ 6.1.1
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iz} P AR THI — J V 6.1.2
5 BEA R A58 — — J 6.1.3
5] 1] JAE L — v v 6.1.4
= Ve J T P JIE R v — \ 6.1.5
U7 5

i A — — \ 6.1.5
I AR PRI — — \ 6.1.6

SIRE R V — \ /
A ALASE A \ — \ 6.2.1
WSRE )RR — — \ 6.2.2
it R 56 \ — \ 6.2.3
R \ — \ 6.2.4
L RO — V \ 6.2.5
M BRIE SR — N N 6.2.6
N B e — — \ 6.2.7
T 87 74 24 R 56 — — \ 6.2.8
PR — — \ 6.2.9
PRI AL — — \ 6.2.10
RO — — \ 6.2.11
AR PR R P R 47 AR — — \ 6.2.12
i KA — — v 6.2.13
(TR — — \ 6.2.14
BIE R — — \ 6.2.15
VINTEINE — — \ 6.2.16
ARG — — \ 6.2.17
V) J it B — — \ 6.2.18
HhEIRL — — \ 6.2.19

E L N FoRRIE s, “—7 FRAHORK B .

7.3 WHEE

7.3.10 W BOHEA AT RO AR R, SRR A SRR T H o BT AR BRI %R 4 BUE T H AT E
Rrgs Mg RS Ah, IERA%R 5 € I H BT R A8 RIIAR 5 BeHH AR s MUy B st it
AR st IR %R 4 UE AT i H 1 2 2l
7.3.2 XFESEAUL T AR RGBT R A, %R R b A EEAT H A v AR S AN FE AT B AR
BTSRRI T H -

a)  SERCAERT R

b) ST YRR

c) BT ERLEL:

d) SRR AR

e) JMHIEEILATIAIR (RSP .
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7.3.3  ARNAE OISR TR A B AT i AR T, B e T H S AR B I T ASRENE
BOH A, AR R RS R 5 TP E A ARt AR I I, 6T H N e o T AR
HIH .

7.3.4 AEHARETHOER R R SRR MR JESR)R S R AR LR
1] JRE LA P AR AR A B, 35 7 2 T4 T B A7 4

7.3.5 NEMRIZEAHEE, JF H A IERORMA SRR PR R | S 5 BRI I RE i AR vt SR B R E B A
YN E5%, IR S Bt A RUE (A ZE A BT £5%, WA 52 A IEA R

7.3.6 SFHEHFEF RGO (RIEAED 3G, I HLEF ARG SR R FRET A B AN A FR 41 4
FE5 B IR AUE A B AR S 5%, WA 55 R T 4E T k.

7.3.7 BT RAAAEIR HEAL I E B HE AL R

7.3.8 MIRMRIRAUAALE, JF HAS R (A R PRVERL R L i om B AT IR 2 AT A R 5 e v SR R 2 (B AR 22 4
AL £5%, BIBHASRE S R R AR EM ZE AT £5%, WSS AEA k.

x5 WTEEFEMHTENRENIE

AR5 T H
i fn i
W E - BN |3 2 a i
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	5.4.2.3　内胆厚度应符合表1的要求。
	5.4.2.4　颈部与肩部过渡部分表面应光滑，不应有突变或明显褶皱。
	5.4.2.5　气瓶内胆制造应按批管理。气瓶内胆均以不大于1000只（不包括破坏性试验用内胆的数量）为一个批量。

	5.4.3　阀座及阀座螺纹
	5.4.3.1　如由塑料包裹金属制成的阀座，应采用嵌件注塑工艺。
	5.4.3.2　阀座应与内胆牢固连接。如采用焊接工件，应按照评定合格的工艺进行。焊接工艺文件应包含对温度、时间和压力
	5.4.3.3　螺纹和密封面应光滑平整，不允许有倒牙、平牙、牙双线、牙底平、牙尖、牙阔，以及螺纹表面上的明显跳动波纹

	5.4.4　纤维缠绕
	5.4.4.1　缠绕纤维前，应对内胆外观进行检验。表面有明显缺陷或树脂、碎屑等杂物的内胆应报废。
	5.4.4.2　缠绕应按评定合格的工艺进行。
	5.4.4.3　监控缠绕过程并记录工艺要求的纤维张力、充气压力等。

	5.4.5　气瓶固化
	5.4.5.1　固化应按评定合格的工艺进行。
	5.4.5.2　固化温度不得超过120 °C。
	5.4.5.3　气瓶外表面打磨不得损伤纤维。
	5.4.5.4　监控固化过程并记录固化温度和时间。

	5.4.6　外套
	5.4.6.1　外套制造应符合设计文件的要求。
	5.4.6.2　外套应便于气瓶的运输，并能有效保护气瓶。
	5.4.6.3　外套应与气瓶装配牢固且不损坏气瓶表面，拆除时应借助专用工具。
	5.4.6.4　在气瓶的使用年限内，如需更换外套，应由原气瓶制造单位或委托单位进行更换，更换要求应满足附录A的要求。


	5.5　附件
	5.5.1.1　气瓶选用的瓶阀应符合GB 7512或GB/T 35208的规定，所选型号应在瓶阀型式试验证书覆盖范围
	5.5.1.2　瓶阀安装允许承受的力矩应满足GB 7512的要求，并确保瓶阀在气瓶的使用、运输等工况下不会发生松动。
	5.5.1.3　瓶阀螺纹应与阀座螺纹相匹配，并符合GB 7512的规定。
	5.5.1.4　瓶阀与阀座的螺纹连接应可靠密封，密封材料应与所盛装的液化石油气相容。
	5.5.1.5　设计上规定不需要更换的瓶阀应满足附录B的规定，其最小设计使用年限应不小于气瓶的设计使用年限。对于最小


	6　试验方法与合格指标
	6.1　内胆试验方法和合格指标
	6.1.1　重量、壁厚和制造偏差
	6.1.1.1　试验方法
	6.1.1.2　合格指标
	6.1.1.3　监测和记录的参数

	6.1.2　内外表面
	6.1.2.1　试验方法
	6.1.2.2　合格指标
	6.1.2.3　监测和记录的参数

	6.1.3　母材拉伸试验
	6.1.3.1　取样位置
	6.1.3.2　试验方法
	6.1.3.3　合格指标

	6.1.4　阀座螺纹
	6.1.4.1　试验方法
	6.1.4.2　合格指标
	6.1.4.3　监测和记录的参数

	6.1.5　阀座和内胆连接
	6.1.5.1　试验方法
	6.1.5.2　合格指标

	6.1.6　介质相容性试验
	6.1.6.1　试验方法
	6.1.6.2　合格指标


	6.2　气瓶
	6.2.1　外观检查
	6.2.1.1　试验方法
	6.2.1.2　合格指标
	6.2.1.3　监测和记录的参数

	6.2.2　缠绕层力学试验
	6.2.2.1　层间剪切试验
	6.2.2.1.1　试验方法
	6.2.2.1.2　合格指标

	6.2.2.2　拉伸试验
	6.2.2.2.1　试验方法
	6.2.2.2.2　合格指标


	6.2.3　耐压试验
	6.2.3.1　试验方法
	6.2.3.2　合格指标
	6.2.3.3　监测和记录的参数

	6.2.4　气密性试验
	6.2.4.1　试验方法
	6.2.4.2　合格指标
	6.2.4.3　监测和记录的参数

	6.2.5　爆破试验
	6.2.5.1　试验方法
	6.2.5.2　合格指标
	6.2.5.3　监测和记录的参数

	6.2.6　常温压力循环试验
	6.2.6.1　试验方法
	6.2.6.2　合格指标
	6.2.6.3　监测和记录的参数

	6.2.7　人工时效试验
	6.2.7.1　试验方法
	6.2.7.2　合格指标
	6.2.7.3　监测和记录的参数

	6.2.8　加速应力破裂试验
	6.2.8.1　试验方法
	6.2.8.2　合格指标
	6.2.8.3　监测和记录的参数

	6.2.9　冲击试验
	6.2.9.1　试验方法
	6.2.9.1.1　一般规定
	6.2.9.1.2　平面冲击试验
	6.2.9.1.3　冲头冲击试验

	6.2.9.2　合格指标
	6.2.9.3　监测和记录的参数

	6.2.10　跌落试验
	6.2.10.1　试验方法
	6.2.10.2　合格指标
	6.2.10.3　监测和记录的参数

	6.2.11　裂纹容限试验
	6.2.11.1　试验方法
	6.2.11.2　合格指标
	6.2.11.3　监测和记录的参数

	6.2.12　极限温度压力循环试验
	6.2.12.1　试验方法
	6.2.12.1.1　真空压力循环试验
	6.2.12.1.2　高温压力循环试验
	6.2.12.1.3　低温压力循环试验
	6.2.12.1.4　常温压力循环试验
	6.2.12.1.5　爆破试验
	6.2.12.1.6　合格指标

	6.2.12.2　监测和记录的数据

	6.2.13　火烧试验
	6.2.13.1　一般要求
	6.2.13.2　水平测试
	6.2.13.3　垂直测试
	6.2.13.4　合格指标
	6.2.13.5　监测和记录的参数

	6.2.14　枪击试验
	6.2.14.1　试验方法
	6.2.14.2　合格指标
	6.2.14.3　监测和记录的参数

	6.2.15　渗透试验
	6.2.15.1　试验方法
	6.2.15.2　合格指标
	6.2.15.3　监测和记录的参数

	6.2.16　气体循环试验
	6.2.16.1　一般要求
	6.2.16.2　试验方法
	6.2.16.3　合格指标
	6.2.16.4　监测和记录的参数

	6.2.17　扭矩试验
	6.2.17.1　试验方法
	6.2.17.2　合格指标

	6.2.18　阀座强度试验
	6.2.18.1　试验方法
	6.2.18.2　合格指标
	6.2.18.3　监测和记录的参数

	6.2.19　外套试验
	6.2.19.1　低温跌落试验
	6.2.19.1.1　试验方法
	6.2.19.1.2　合格指标
	6.2.19.1.3　监测和记录的参数

	6.2.19.2　外套强度试验
	6.2.19.2.1　试验方法
	6.2.19.2.2　合格指标




	7　检验规则
	7.1　出厂检验
	7.1.1　逐只检验
	7.1.2　批量检验
	7.1.2.1　检验项目
	7.1.2.2　抽样规则
	7.1.2.2.1　内胆
	7.1.2.2.2　气瓶


	7.1.3　抽样检验

	7.2　型式试验
	7.2.1　新设计气瓶应按表4规定项目进行型式试验。
	7.2.2　用于型式试验的气瓶基数为100只，内胆基数为5只，从中抽取进行型式试验的内胆数量为2只，气瓶数量为：
	7.2.3　所有进行型式试验的内胆和气瓶在试验后都应进行消除使用功能处理。

	7.3　设计变更
	7.3.1　对设计原型进行设计变更时，允许减少型式试验项目。设计变更除应按表4规定项目进行批量检验和逐只检验外，
	7.3.2　对于已完成以下设计变更的设计原型，在该原型上再进行其他设计变更时,不必再进行该设计变更所要求的型式试
	7.3.3　不应在已完成的设计变更基础上再进行设计变更，即经减少试验项目完成变更的设计不能作为设计原型。当设计变
	7.3.4　当设计变更项目为新树脂材料、气瓶长度变化、气瓶外径变化、缠绕层厚度与铺层变化以及瓶阀座几何形状变化时
	7.3.5　内胆材料类型相同，并且内胆材料体系弹性模量、拉伸强度和断裂延伸率与设计原型规定值相差均不超过±5%，
	7.3.6　纤维由同种原始材料（初始材料）制造，并且纤维制造单位规定的公称纤维模量和公称纤维强度与设计原型规定值
	7.3.7　配方发生变化的树脂视为新树脂材料。
	7.3.8　树脂材料类型相同，并且树脂体系弹性模量、拉伸强度和断裂延伸率与设计原型规定值相差均不超过±5%，玻璃


	8　标志、包装、运输、储存、出厂文件
	8.1　标志
	8.1.1　每只气瓶应在阀座上激光刻印上完整的制造标签，以形成清晰可见的永久性标记。
	8.1.2　气瓶制造标签的字高一般不小于3 mm，标记内容应符合TSG 23的规定，标记项目至少应包括：
	8.1.3　每只气瓶应在阀座上激光刻印气瓶可追溯唯一性编号，唯一性编号编制规则按附录C的规定。
	8.1.4　每只气瓶应设置可追溯的永久性电子识读标志，电子识读标志应确保在设计使用年限内不可更换并能够有效追溯气
	8.1.5　气瓶电子识读标志在监检记录中记录。

	8.2　包装
	8.2.1　气瓶的瓶阀口应密封，以免在运输、贮存中进入杂物。
	8.2.2　气瓶应妥善包装，防止运输时损伤。

	8.3　运输
	8.3.1　气瓶的运输应符合运输部门的规定。
	8.3.2　气瓶在运输和装卸过程中，应防止碰撞、受潮和损坏附件，尤其要防止缠绕层的划伤。

	8.4　储存
	8.5　公示网站和出厂文件
	8.5.1　制造单位应在本企业建立的气瓶产品追溯信息网站上，公示每只出厂气瓶的质量安全追溯信息（包括产品合格证、
	8.5.2　气瓶出厂时刻印的唯一性瓶号、气瓶阀门唯一性瓶阀号以及所有的电子识读标志均应实现绑定并在气瓶制造企业网
	8.5.3　每只气瓶出厂时均应有产品合格证，产品合格证应符合9.1的规定。产品合格证所计入的内容应与制造厂家保存
	8.5.4　每批出厂的气瓶均应有质量证明书，质量证明书格式见附录D。


	9　产品合格证、产品使用说明书和批量检验质量证明书
	9.1　产品合格证
	9.1.1　出厂的每只气瓶均应安装有可追溯产品信息的产品合格电子标识（电子合格证），且应向用户提供产品使用说明书
	9.1.2　出厂产品电子合格证应至少包含以下内容：

	9.2　产品使用说明书


	附　录　A（规范性）气瓶日常检查保养
	A.1　概述
	A.2　基本要求
	A.2.1　日常检查保养主要由气瓶产权单位进行。
	A.2.2　气瓶日常检查保养应形成记录,记录至少应包括以下内容:a）气瓶编号；b）瓶阀编号；c）检查项目和检查结
	A.2.3　日常保养检查项目至少应包括外观检查、瓶阀检查、外套更换和瓶阀更换。
	A.2.4　对判定不能继续使用的气瓶，记录后不予检验，报废处理。

	A.3　外观检查
	A.3.1　根据实际需要，可使用温度不超过60 °C的水或对气瓶无腐蚀的化学试剂对气瓶的外表面进行清洗。
	A.3.2　检验人员应能看到整个气瓶或外套的外表面情况。如果粘贴物掩盖了气瓶的损伤或者可疑的损伤，应去除粘贴物。
	A.3.3　当外套损伤超过表A.1的规定时，应拆下外套并检查气瓶。如果气瓶满足外观评估的合格指标，可以由原制造单
	A.3.4　当气瓶缠绕层损伤超过表A.1的规定时，气瓶应予以报废。

	A.4　瓶阀检查
	A.4.1　应逐只对瓶阀进行检查，保证开闭自如、不泄漏；阀体和其他部件不得有严重变形。
	A.4.2　当瓶阀损坏时，应由气瓶产权单位更换新的有制造资格单位生产的瓶阀，更换要求应满足A.6的规定。

	A.5　外套更换
	A.5.1　气瓶如需更换外套，应使用专门的拆卸工具进行操作。
	A.5.2　更换外套过程中，不应对气瓶表面产生超过表A.1规定的损伤。
	A.5.3　更换的外套应由原气瓶制造单位生产且与出厂时保持一致。
	A.5.4　更换的外套应与气瓶装配牢固。

	A.6　瓶阀更换
	A.6.1　更换的瓶阀应符合GB 7512的要求。
	A.6.2　更换瓶阀时，应确保环境通风良好，防止液化石油气积聚。
	A.6.3　瓶内残液、残气的处理
	A.6.3.1　在保证不泄漏、不污染环境、不影响操作人员健康的前提下，采取适当方法，逐只回收瓶内残液和残气。对于无法
	A.6.3.2　应采用蒸气吹扫或其它不影响气瓶安全性能的方法对瓶内残液和残气进行处理。
	A.6.3.3　用可燃气体检测器测定瓶内残气浓度，凡浓度高于0.4%（体积分数）的气瓶，应重新对瓶内残液和残气进行处

	A.6.4　瓶阀拆卸
	A.6.4.1　确认瓶内压力与大气压力一致时，用不损伤气瓶的工具卸下瓶阀。
	A.6.4.2　对于瓶阀无法开启的气瓶，应采取可靠的去死阀装置卸下瓶阀。去死阀装置应具有安全防爆和防止瓶内介质向大气

	A.6.5　阀座检查
	A.6.5.1　目测或用低倍放大镜检查阀座及无裂纹、变形、腐蚀或其它机械损伤。
	A.6.5.2　阀座有裂纹、倾斜、塌陷的气瓶应判废。
	A.6.5.3　阀座螺纹不应有裂纹或裂纹性缺陷，但允许有不影响使用的轻微损伤。
	A.6.5.4　对螺纹存在轻度腐蚀、磨损或其它损伤，可用丝锥修复，修复后应符合6.1.4的规定。螺纹修理后检查仍不合

	A.6.6　瓶阀装配
	A.6.6.1　密封材料应与所盛装的液化石油气相容。
	A.6.6.2　瓶阀应牢固装配，并确保其与阀座连接的密封性能良好。
	A.6.6.3　瓶阀装配好之后，应按A6.7要求进行泄漏检查。

	A.6.7　泄漏检查与判定
	A.6.7.1　检查方法
	A.6.7.2　结果评定



	附　录　B（规范性）气瓶瓶阀技术要求
	B.1　概述
	B.2　技术要求
	B.2.1　一般要求
	B.2.2　瓶阀的耐用性试验
	B.2.2.1　试验方法
	B.2.2.2　合格指标

	B.2.3　自闭装置耐用性试验
	B.2.3.1　试验方法
	B.2.3.2　合格指标

	B.2.4　橡胶密封圈材料的耐用性试验
	B.2.4.1　耐老化试验
	B.2.4.1.1　试验方法
	B.2.4.1.2　合格指标

	B.2.4.2　耐低温试验
	B.2.4.2.1　试验方法
	B.2.4.2.2　合格指标

	B.2.4.3　介质相容性试验
	B.2.4.3.1　试验方法
	B.2.4.3.1.1　体积变化试验
	B.2.4.3.1.2　质量变化试验
	B.2.4.3.2　合格指标




	附　录　C（规范性）气瓶可追溯唯一性瓶号编制规则
	附　录　D（资料性）气瓶批量检验质量说明书
	附　录　E（资料性）气瓶使用说明
	E.1　气瓶应保持直立使用。
	E.2　气瓶放置地点不得靠近热源和明火，并与灶具保持1 m以上的距离。
	E.3　瓶阀的出口螺纹为左旋。安装调压器时，应检查调压器上的密封圈是否完好无损。调压器拧紧后，应用肥皂水检查
	E.4　发现液化石油气泄漏时，应立即打开门窗通风散气，严禁点火、开关电气设备或使用电话，以防引起爆炸着火事故
	E.5　出现着火事故时，应立即关闭瓶阀，并将气瓶转移至室外空旷处。
	E.6　严禁用任何热源加热气瓶。
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